MESSE" T mahlo
mg@&ﬂgﬂfg ~

Quality made
in Germany

Feuchtigkeitsprofil Gber die gesamte
Warenbreite

Kostengunstige und robuste
Feuchteregelung

GrofBer Messbereich, breites
Einsatzspektrum

TEXTODRIVE TMS-12
. Traversierende Feuchtigkeitsmessung

| Mess-Systeme

| Regel-Systeme

| Automatisierung




TEXTODRIVE TMS-12

Die Aufgabe

Manche Anwendungen erfordern
ein gezieltes oder auch gleich-
maBiges Befeuchten oder Trock-
nen der Warenbahn. Dies erfor-
dert eine exakte Bestimmung des
Feuchtigkeitsprofils. Herkdmm-
liche Messungen begnlgen sich
mit an festen Punkten gesetz-

te Messrollen. Dies reicht hier je-
doch nicht aus, da keine Aussage
Uber den restlichen, nicht gemes-
senen Bereich getroffen werden
kann. Und bisher eingesetzte tra-
versierende Infrarot- oder Mikrowel-
lensensoren sind teuer und haben
begrenzte Messbereiche. Die kom-
plizierte Technik macht sie Uberdies
empfindlich gegenlber aggressiven
Umweltbedingungen wie z.B. Hitze
oder Dampf.

Die L6sung
Die Idee ist so einfach wie geni-
al. Die seit Jahrzehnten bewéhrte

Methode der Feuchtigkeitsmes-
sung nach dem Leitféhigkeitsprinzip
lernt laufen. Eine Kugel, die gleich-
zeitig als Sensor dient traversiert
Uber die gesamte Warenbreite und
nimmt das Feuchtigkeitsprofil auf.
Die Luftlagerung der Kugel sorgt fur
Selbstreinigung und konstanten An-
pressdruck bei variierenden Wa-
rendicken sowie fur Wartungsfrei-
heit des Kugelsensors.

Arbeitsweise

Das TEXTODRIVE TMS-12 misst
die Leitfahigkeit der Ware mit einem
berUhrenden Kugelsensor. Der Sen-
sor traversiert kontinuierlich quer
zur Warenbahn und nimmt dabei
das Feuchtigkeitsprofil Uber die ge-
samte Warenbreite auf.

Die Luftpolsterung des Sensors
sorgt fur ausreichenden aber sanf-
ten Kontakt zur Warenbahn, damit
keine bleibenden Abdriicke entste-

hen. Sie gewahrleistet, dass un-
terschiedliche Warendicken oder
z.B. Néhte ausgeglichen werden
und sorgt auBerdem noch fur die
Selbstreinigung des Sensors.

Das Prinzip der einseitigen Mes-
sung erlaubt flexible Montagemog-
lichkeiten und einfache Waren-
durchfiihrung. Beim Einfadeln der
Ware wird der Messkopf einfach in
die seitliche Parkposition gefahren.

Der Nutzen

Das TEXTODRIVE TMS-12 bietet
eine genauere Messung, verbes-
serter Qualitatssicherung und dient
somit zur Energieersparnis sowie
zur Vorbeugung von fehlerhaften
Waren.



Vorteile auf einen Blick

* Messung des Feuchtigkeitsprofils
Uber die gesamte Warenbreite

e Extrem kostengunstige Losung flir
traversierende Messung

e Hohe Ortsaufldsung (bis 10 mm
abhangig von Traversiergeschwin-
digkeit)

e GroBer Messbereich, breites Ein-
satzspektrum (z.B. 3-20% Feuch-
te bei Baumwolle)

e GroBe Auswahl an Faserarten und
Mischgeweben moglich

e Ausgereifte, robuste und storsi-
chere Elektronik

e Konstanter Anpressdruck bei al-
len Warendicken

e Teflon- und luftpolstergelagert
und somit wartungsfrei

e Selbstreinigung durch Luftspl-
lung

¢ Reine Edelstahlausflihrung — un-
empfindlich gegen aggressive At-
mospharen

e GroBzugig dimensionierte Mechanik

e Benutzerfreundliche Bedienober-
flache

1 mode

trendsetting technology. worldwide.
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Mahlo GmbH + Co. KG
Donaustr. 12
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Tel.: +49-9441-601-0

Fax: +49-94 41-601-102
Internet: http://www.mahlo.com
e-mail: info@mahlo.com

TEXTODRIVE TMS-12 - Technische Daten

Technische Daten

Messart: Beriihrende, traversierende Feuchtigkeitsprofilmessung
Messbereich: abhéngig von Faserart und —mischung
zB. Baumwolle: 3—20 %
Traversierbreite: Einstellbar
Ausgleichstoleranz Z-Achse: 15 mm
Alarmausgénge: kundenspezifische Schwellen
Datenkommunikation: CAN-Bus
Netzanschluss: 230/115V, 1~ AC, 50/60 Hz
Umgebungstemperatur: Traverse: max. 60°C, Schaltschrank: max. 50°C
Modell
A : 326,5
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TEXTODRIVE TMS-12 84-010282-de
Technische Anderungen vorbehalten!



