STATISCHE AUFLADUNG
STORT, VERSCHMUTZT,
BELASTIGT UND
GEFAHRDET!

Elektrostatische Ladungen kdnnen die ver-
schiedensten Fertigungsvorgénge erheblich
stdren und viel Arger verursachen.
Anziehungs- und AbstoRungskréfte als
Folge unterschiedlicher Polaritat der
Aufladungen verwirren Fadenscharen,
lassen Papierblatter aneinander kleben,
Bettfedern und Fasern verklumpen und
ziehen Schmutzteilchen von Gberall her auf
Flachen, die blank und sauber sein sollten.
Plétzliche Entladungen hoch aufgeladener
Wickel, Rollen, Kaulen, Ballen oder Wagen
bei zufélliger Berlihrung sind unangenehm
und kdnnen unfalltrdchtige Reaktionen aus-
I6sen.

Die Beseitigung elektrostati-
scher Ladung ist deshalb bei
vielen Fertigungsprozessen
fur einen stodrungsfreien
Betrieb unumgéanglich!
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Die lonisationsanlage
ANTISTAT AMW fur
storungsfreien Betrieb bei
Fertigungsprozessen
Elektrostatische Aufladungen entstehen
bekanntlich durch Reibung zweier Materia-
lien und anschlielende Trennung vonein-
ander. Voraussetzung ist dabei stets,
dass die entstehenden positiven und
negativen Ladungstréger (lonen) von dem
jeweiligen Gegenstand nicht abflieRen
kdnnen, weil dieser nicht leitet.

Elektrisch leitende Luft
Entladung muss also eine elektrisch
leitende Briicke von den isolierten
Ladungstragerinseln zur Erde oder zum
allgemeinen Stromnetz bringen.
Metallische Spitzen, mit Masse verbun-
den und dem aufgeladenen Gegenstand
nahe genug, kénnen solche Briicken
bilden. Besser jedoch, weil die aufgela-
denen Inseln tberall und liickenlos
bestreichend, ist ionisierte Luft, also elek-
trisch leitende Luft.
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ANTISTAT AMW erzeugt solch leitfahige
Luft. Hohe Wechselspannung, Uber
groRe Vorwiderstéande an die Nadeln der
lonisatorstédbe angelegt, verursacht kréftige
elektrische Felder um die Nadelspitzen,
Felder, wie sie auch bei Gewitter manch-
mal an Ecken und Kanten als blassblauli-
che Lichterscheinung beobachtet werden
kdnnen. Im Bereich dieser Felder werden
die Molekile der Luft aufgespalten
(ionisiert); die Luft um die Spitzen wird
leitfahig und kann, wenn sie den aufgela-
denen Gegenstand erreicht, seine
elektrische Ladung abflieRen lassen.

Drei wichtige Punkte

«Die lonisatoren dirfen die Ware
gerade nicht mehr beriihren
(max. Entfernung 20 mm).

« Dickere Warenbahnen missen
unter Umstanden auf beiden Seiten
entladen werden.

« Elektrostatische Ladungen entstehen
an jeder Reibungs- oder Trennungs-
stelle neu. Entladen muss man
jeweils dort, wo die Aufladung stort.

[Mess-Systeme

|[Regel-Systeme

|Automatisierung




lonisatorstab

— *
——

ANTISTAT AMW Technische Daten
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Ausfiihrung Vergossener Spezial- Hochspannungstransformator, tropen-
fester GieRharzblock mit doppelten Schutzwiderstandsketten

Ausgénge Zwei Sekunddrausgénge je 2 x 5 kV zum Anschluss von ein

oder zwei lonisatoren 10 kV

Abmessungen; Gewicht

210 mm x 150 mm x 130 mm; 5,1 kg

Anschlusswert

125V/60 Hz, 230V/50-60 Hz; 10VA

lonisatoren

Ausfiihrung Kunststoffgliederaufbau auf Befestigungsschiene,
Hochspannungskabel 2fach, einseitig fest angeschlossen,
Normalldnge 3 m

Abmessungen Lange: Arbeitsbreite + 100 mm, Querschnitt: 22 mm x 40 mm

Gewicht 0,7 kg/m

ANTISTAT AMW Einbaubeispiele

Aufwicklung

Zum Beispiel nach dem Spannrahmen.
Bei schwerer Ware ist beidseitige
Entladung notwendig

Abtafler, Faltenleger
2 lonisatoren an beiden Enden des
Schwenkbereichs

Scharmaschine
Entladung nach dem Ried

Schlichtmaschine
Entladung unmittelbar vor dem Kettbaum

ANTISTAT AMW — 84-000306 — de
Technische Anderungen vorbehalten!
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