
ECOPAC EMC-12
Kontrollsystem für Trocknungsprozesse

Mess-Systeme

Regel-Systeme

Automatisierung



Das Ecopac überwacht und regelt
wichtige Waren- und Behandlungs-
parameter wie Restfeuchte, Waren-
temperatur, Abluftfeuchte. Ecopac
faßt die Uberwachung dieser Para-
meter in einem modularen Gerätesy-
stem zusammen, das an die gefor-
derten Meß- und Regelaufgaben
flexibel angepaßt werden kann.
Wahlweise können bis zu 3 gleiche
oder verschiedene Module einge-
setzt werden. Ecopac ist vollständig
in Mikroprozessortechnik ausgeführt.
Der Datenaustausch zwischen dem
Ecopac und den externen Rechner-
systemen (z.B. Leitrechner) kann
über unterschiedlichste Schnittstel-
lenarten erfolgen (z.B. Profibus,
TTY/RS232 etc.).
Die Anbindung der Sensoren an die
Systembasis erfolgt über ein einziges
CAN-Bus Kabel und ist somit sehr
vereinfacht.

Ist/Sollwert – Diagramm zeigt den
aktuellen Messwert, den vorgegebe-
nen Sollwert mit den Toleranzberei-
chen, die Maschinengeschwindigkeit
und die Regelfunktion.

Warenlängenbezogenes Vergangen-
heitsdiagramm – Trend des Mess-
wertes der letzten 200 m. Damit
können Fehler leicht diagnostiziert
werden.

Informative Anzeige: 
Jedes Modul hat sein eigenes Bild-
schirmdisplay

Kontrollsystem ECOPAC EMC-12
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Sicherung der Warenqualität, Optimierung der EnergiebiIanz bei Trocknungsprozessen

Montagebeispiel: 
Einbau einer HP-250A Sonde zwischen zwei Düsenkästen



Messelektrode für Restfeuchte-Messung

Strahlungspyrometer für Temperatur-Messung

Modul Textometer

Modul Thermoset

Anzeige und Bedienung in Einem = Systembasis

Schaltschrank mit 6,5“ TFT Touchscreen Monitor

Modul Ecomat

Messsonde für Abluftfeuchte-Messung



Mit dem Modul Textometer für Nied-
rigfeuchte kann bei besonders hohen
Anforderungen mit einer Spezialelek-
trode und entsprechender Auswert-
Elektronik extrem niedrige Restfeuch-
te ab 1,5%, wahlweise auch in
Dreikanalmessung – rechts, mitte,
Iinks – erfaßt und gereget werden.

•  Eichkurven für verschiedene Faserarten.

Abluftfeuchte 
Modul Ecomat

Energie ist teuer! Das Modul Ecomat
paßt die Heizenergie bei Trockenpro-
zessen dem tatsächlichen Bedarf an.
Über die Messung der Umluftfeuchte
wird der Luftdurchsatz durch Verstel-
lung der Abluftklappen oder Verän-
derung der Lüfterdrehzahl geregelt.
Der Meßfühler arbeitet auf der Basis
einer dualen Zirkonium-Zelle. Durch
das patentierte Messsystem mit 2
Sensoren kann der Wassergehalt der
Luft auch unabhängig von Fremdga-

sen bestimmt werden. Die Sonde ist
temperaturfest und unempfindlich
gegen Verschmutzung. Ihre hohe
Langzeitstabilität und hohe Meßge-
nauigkeit zeichnen Sie aus.

•  Das Diagramm zeigt den Kostenindex zur Ver-
dampfungsleistung. Hier wird deutlich, wie rapid die
Kosten bei weit offener Abluftklappe, also niedrigem
Dampfgehalt in die Hõhe schnellen. Es gilt dem-
nach, die Abluftklappen derart einzustellen, daß die
Feuchte in der Abluft so hoch wie môglich wird,
ohne daß die Produktionsleistung merklich absinkt.

Warentemperatur 
Modul Thermoset

Die Kenntnis der Warentemperatur
ist ein wichtiger Faktor bei der Kon-
trolle von Trocknungsprozessen. Ins-
besondere bei der Behandlung von
Synthetiks hat sich die Messung der
Warentemperatur als sehr vorteilhaft
erwiesen. Die Temperatur der Ware
kann als zuverlässige Meßgröße für
die Regelung der Restfeuchte ver-
wendet werden. Das Modul Thermo-

set mißt berührungslos über ein In-
frarot-Strahlungspyrometer in robu-
ster für den rauhen Textilbetrieb ge-
eigneter Ausführung.

•  Zusammenhang von Warentemperatur (°C) und
Warenfeuchte (%) bei der Trocknung von Baum-
wolle.

Restfeuchte 
Modul Textometer

Die Restfeuchte ist ein wichtiges Kri-
terium bei Trockenprozessen in Hin-
bIick auf Warenqualität und sparsa-
me Energienutzung. Das Modul
Textometer mißt die Feuchtigkeit über
die elektrische Leitfähigkeit. Fast 
50 000 Faserkombinationen aus bis
zu 3 Faserarten (von 12 Grundfaser-
arten), in beliebigen prozentualen Ver-
hältnissen, einstellbar. Messelektro-
den in Rollen- oder Stangenform sind
für alle Einsatzmöglichkeiten lieferbar.
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Technische Daten

Abmessungen - Modul Textometer Abmessungen - Modul Permaset Abmessungen - Modul Ecomat

Modul Textometer: Restfeuchtmessung
Messbereich

Messwertdarstellung

Zulässige Arbeitstemperatur

abhängig von Faserart u. –mischung sowie vom Elektrodentyp:
z.B. Baumwolle: 3 – 20 %

Leinen: 7 – 43 %
Lineare Skala: 0-78 Skalenteile (Niederfeuchteelektrode: ab 1 %)

Standardelektrode (1-Kanal): höchster Feuchtigkeitswert
3-Kanalelektrode: höchster, niedrigster Wert oder arithmetischer Mittelwert 
Sondencontroller: 0 … + 50 °C

Modul Thermoset: Temperaturmessung
Messbereich
Messfeld
Messgenauigkeit
Zulässige Arbeitstemperatur
Klimaklasse

0....+250°C
Öffnungswinkel 120 °
<= 1% vom Messwertbereich (bei 23°C)
Messverstärker: 0...+85°C, Sensor mit Kabel: 0...+250°C
KPA nach DIN 40040

Modul Ecomat: Abluftfeuchte
Messbereich
Messbereich 

Messgenauigkeit
Reproduzierbarkeit 
Zulässige Arbeitstemperatur
Klimaklasse

H20 O2/Schadgas
30/50/100 Vol. % 100 Vol. % (CAN)
266/622/1000 g/kg
Taupunkt

<= 1 % vom Messbereichsendwert
+- 0,2 Vol. %

Sondencontroller: 0... +50°C, Messsonde: 0... +300°C
JWE nach DIN 40040
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Mit über 40 Servicestationen weltweit garantieren wir unseren
Kunden direkten Service und Ersatzteillieferungen in 24 Stunden.
Dank des Ferndiagnose-Systems können sich die Mahlo-Techni-
ker in die Software der Kundenmaschine über Telefonleitung ein-
loggen, Serviceeinstellungen durchführen und kleinere Probleme
beheben.

mahlo-Service - Wir sind in Ihrer Nähe, wenn Sie uns brauchen!

Wir sichern Qualität


