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\ Mess-Systeme

Regel-Systeme

‘ MAH LO GRAVI MAT FMI \ Automatisierung

g fur Tuftinganlagen

Beta- Transmissions-Messung von Gewicht

Beta-Transmissions-Messung des Teppichgesamtgewichts;
Ermittlung des Teppichpolgewichts

Die Aufgabe

Reduzierung der Stillstandszeiten und des Teppich-

abfalles, verglichen mit der konventionellen Methode
der Polgewichtsbestimmung bei neuen Mustern und
bei Artikelwechsel.

Die konventionelle Methode der Bestimmung des
Polgewichts von getufteten Teppichen erfolgt durch
Musterentnahme und Wagung, welches zu Maschi-
nenstillstdnden und einem erheblichen Verlust an
produziertem Teppich fuhrt.

Das Funktionsprinzip

Beta-Transmissions-Messung des Teppichgesamt-
gewichts; Ermittlung des Teppichpolgewichts

Der Mahlo Gravimat FMI erlaubt die schnelle, prazise,
zuverldssige und zerstérungsfreie Messung des
Teppichgewichts. Der Teppich lauft dabei durch den
Messspalt eines Sensors. Dieser, schwacht die
Betastrahlung zwischen Sender und Empfanger. Diese
GroBe, der durch den Teppich abgeschwachten
Betastrahlung, kann in ein genaues Teppichgewicht
umgerechnet werden.
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Warenlauf / product direction

Das System ist fur die Anwendung an Tuftinganlagen
optimiert. Der Sensor ist in einem Traversierrahmen
montiert und kann somit quer Uber die gesamte
Teppichbreite  verfahren  werden.  Mehrfach-
Messungen quer zur Warenbahn sind mdéglich. Eine
Verstelleinrichtung erleichtert die exakte Posi-
tionierung des Sensors an einer gewlnschte Stelle.
Einzelmesswerte, sowohl fUr das Teppichtrager-
material an den Kanten, als auch des getufteten
Teppichs kdnnen gespeichert werden. Aussage-
fahigere Mittelwerte kdnnen Uber die bedienerfreund-
liche Software auf einem Touchscreen-Monitor
berechnet und protokolliert werden. Am zweckmaBig-
sten ist die Messbriicke so nahe wie mdglich am
Nadelbalken der Tuftinganlage zu positionieren. Das
kompakt ausgefihrte System garantiert einen opti-
malen Wirkungsgrad, hohe Bedienerfreundlichkeit
und entspricht den Anforderungen hinsichtlich
Strahlenschutz.

Das Ergebnis

Reduzierte Anlagenstillstdnde und verminderter
Teppichabfall fuhren im Vergleich zur manuellen
Musternahme zu einer Uberraschend schnellen
Ruckfuhrung der Investitionssumme.

In der Praxis sind Amortisationszeiten von weniger als
6 Monaten mdoglich, wobei dies im wesentlichen von
der rdaumlichen Nahe des FMI Gravimats zu den
Tuftingnadeln, dem Wert des Polmaterials, der
Durchsatzleistung sowie der Haufigkeit des
Artikelwechsels abhangig ist.




GRAVIMAT FMI

far Tuftinganlagen
Technische Detalls

MaBBe:
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Gesamtleitung

Mahlo GmbH + Co. KG und aller
Tochterunternehmen:

Robert Daul Dipl.-Ing. (FH)

Mahlo GmbH + Co. KG, Germany
Donaustr.12, 93342 Saal/Donau
Tel.: +49-94 41-601-0

Fax: +49-94 41-601-102

Internet: http://www.mahlo.com
e-mail: info@mahlo.com

Warenlauf / product direction

Technische Details:

Messanordnung Beta-Transmission
Isotope/Strahlungsquelle Sr-90

Aktivitdten 500MBg / 100MBq
Messbereich 200 - 6000 g/m?
Reproduzierbarkeit (bei 20 °C T,y + 2 g/m*at 2000 g/m?
Messfleck D=30mm
Messspalt 60 mm

Netzanschluf

230/115V AC 50/60 Hz, max. 1.5 kW

Umgebungsbedingungen

max. 60 °C, 0-95% relative Feuchtigkeit
(nicht kondensierend)

MAHLO GRAVIMAT FMI fiir Tuftinganlagen - 84-010160 - de
Technische Anderungen vorbehalten!
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