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NONWOVEN PAPIERCOATING & 
CONVERTING

EXTRUSIONTEXTIL

MUSTERERKENNUNG, VERZUGSKORREKTUR, 
RAPPORTREGELUNG

PATCONTROL PCS-20
Ein modular konzipiertes System zur Mustererkennung, Verzugskorrektur, Rapportregelung und Protokollierung 
von Fehlern und Unregelmäßigkeiten über die gesamte Arbeitsbreite.

Produkt-Highlights

3	 Modularer Aufbau
3	 Rapportmessung und  
	 Musterrichten gleichzeitig
3	 Neueste Zeilenkamera- 
	 Technologie
3	 Hohe Nachrüstfreundlichkeit
3	 Bedienerfreundlichkeit
3	 Umfangreiche Betriebs- 
	 software mit entsprechender 	
	 Visualisierung

Einsatzgebiete

Moderne Textilien stellen Hersteller vor Herausforderungen in der
Fertigung und Veredelung, die es früher so nicht gab. Vor allem im
Bereich der technischen Textilien wird mit immer anspruchsvollerem
Material, das in Dichte oder Elastizität stark variiert, gearbeitet. 
Gerade bzw. ausgerichtete Muster zu produzieren wird dadurch 
immer schwieriger. Damit Kunden dennoch die gewünschte Qualität 
erhalten, müssen Textilhersteller bei der Fertigung Parameter wie 
Musterrapport oder Musterverzug in engsten Toleranzen einhalten. 
Verzogene Muster in Teppichen, bei Stoffdrucken, Web- und Wirk-
ware möchte schließlich niemand. Denn die verzogenen Dessins 
mindern Optik und Gebrauchswert der Ware und führen so zu 
Kundenunzufriedenheit und Reklamationen.

Funktionsprinzip

Abhängig vom Einsatzbereich des Patcontrol PCS konfiguriert Mahlo 
das System individuell. Das Gerät erkennt über eine oder zwei 
Kameras – je nach Breite der zu verarbeitenden Ware – die Lage des 
Musters, ermittelt automatisch und fortlaufend den Musterrapport, 
misst/vermisst die Warenbreite/Ware und richtet – in Verbindung mit 
einer Richtmaschine – den Warenverzug anhand des Druckmusters.

Varianten Auswertungssoftware
 
+	� PDS (Pattern Distortion System) Musterverzugserkennung und 

-kontrolle 
+	PRS (Pattern Repeat System) Musterrapporterkennung und -kontrolle

Beide Systeme arbeiten mit verschiedenen Mustertypisierungen. 
Um das bestmöglich auswertbare Bild des Musters bzw. der Waren-
struktur auf dem Bildschirm zu generieren, unterstützt eine spezielle 
Beleuchtungseinheit, die mit Auf- oder Durchlicht arbeitet, die 
Zeilenkameras. Je nachdem, ob die Muster quer zur Laufrichtung oder 
im Längs- und Querrapport berechnet werden sollen, arbeitet das 
System mit unterschiedlichen Auswertealgorithmen. Diese sind auch 
vom Muster selbst abhängig (z. B. Pattern, Linien etc.). Das Patcontrol 
PCS passt sich an plötzlich auftretende Änderungen der Warenbreite 
an. Ein Eingriff des Bedienpersonals ist weitgehend überflüssig.
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Kundennutzen

3	 Lückenlose Überwachung und 
	 Protokollierung der tatsäch-	
	 lichen Produktqualität
3	 Einsparung von Rohstoffen 	
	 und Energie beim Fertigungs-	
	 prozess
3	 Erhöhung der Produktivität
3	 Optimierte Produktions-	
	 sicherheit
3	 Optimierte Prozessreprodu-	
	 zierbarkeit
3	 Kurze Amortisationszeiten
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Teppichinspektion PDS/PRS-Kombination

Gerätevarianten

Das Patcontrol PCS ist individuell anpassbar:

+	Standardgerät für eine Messstelle, bestehend aus: 
	 – �Schaltschrank mit Industrie-PC mit Touchscreen, Beleuchtungs-

modul, Impulstacho
	 – wahlweise ein oder zwei Kameramodule (warenbreitenabhängig)
+	Erweiterung pro weiterer Messstelle, bestehend aus: 
	 – �Schaltschrank, Beleuchtungsmodul, Impulstacho
	 – wahlweise ein oder zwei Kameramodule (warenbreitenabhängig)
	 – �optional weiterer Industrie-PC mit Touchscreen (ansonsten wird 

die Erweiterung vom Standardgerät aus bedient)
+	Kundenspezifische Sondervarianten sind möglich!

Anwendungsbeispiele 

-	�Ausrichten von Gardinen- und Spitzengewebe sowie Rapportmes-
sung und Regelung der Einlaufwalze

-	�Ausrichten von gewebten und getufteten Teppich vor einem 
Beschichtungsvorgang

-	�Ausrichten von Frottierware (z. B. Handtücher)
-	�Feinrichten von bedruckter Ware
-	�Rapporterkennung und Sortierung
-	�Kontinuierliche Breitenmessung
-	�Protokollierung von Rapport und Verzug an Teppichböden
-	�Restverzugsrichten bei Teppichen am Spannrahmenauslauf
-	�Spezielle Auswertungen und Messungen an technischen Textilien

Inspektionsanlage

Teppichinspektion PRS

Handtuchrichten PDS-RMM
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ALLES AUF EINEN BLICK

VISUALISIERUNG
PATCONTROL

Produkt-Highlights

3 Genaue, instruktive Darstel- 
 lung des Verzugsverlaufs
3 Menügesteuerte Service- 
 Einstellungen
3 Trenddiagramme frei   
 skalierbar
3 Passwortschutz: Unbefugten  
 Benutzern wird der Zugang  
 zum Programm verwehrt
3 Rezeptmanagement

Kundennutzen

3  Alle wichtigen Daten auf 
einen Blick

3  Menüführung in allen 
gängigen Sprachen

3  Ergonomische Benutzerführung
3  Einfache Bedienung

Patcontrol PCS-20

Die Bedienoberfläche besteht aus fünf Bereichen:

1. Titelzeile:
Allgemeine Informationen (einschl. Alarmleiste)

2. Anzeigebereich:
Wählbare Bildschirmseiten (Darstellungsformen)

3. Waagrechter Block:
Tastflächen für Grundfunktionen und Untermenü 

4. Auswahlblock:
Navigation innerhalb der Bediensoftware

5. Senkrechter Block:
Tastflächen für die Menüauswahl

1
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Hauptseite
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Patcontrol PCS-20

Trenddiagramme Verzugserkennung

Trenddiagramm Rapportmessung

Alle Eingaben erfolgen 
direkt am Touchscreen über 
große, ergonomische
Tastflächen. Die Bedienung 
ist einfach und intuitiv. Alle
wichtigen Informationen 
sind sofort ersichtlich.

RELIABILITY
Unsere Maschinen machen 
genau das, wofür wir sie 
bauen: Stunde für Stunde, 
Jahr für Jahr. Damit Sie 
immer Ihr Ziel erreichen. 
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Das System hat sich für das automatische Richten von Bogen- und 
Schrägverzügen bei technischen Textilien, bei abgepasster Frottier-
ware, bei bedruckten Kleiderstoffen und Flockartikeln bewährt.

1 Patcontrol PCS Kamera
2 Patcontrol PCS Beleuchtung
3 Orthopac RVMC

Ein weiteres Anwendungsgebiet sind Waren, die mit herkömmlichen 
Abtastsystemen nicht erfasst werden können, wie z. B. Spitzen- und 
Raschelgardinen. Das Patcontrol misst kontinuierlich und präzise den 
Musterrapport in Warenlaufrichtung und regelt die Richteinheit bzw. 
die Voreileinrichtung, um einen möglichst genauen und überein-
stimmenden Musterrapport zu gewährleisten.

1 Patcontrol PCS Kamera
2 Patcontrol PCS Beleuchtung
3 Orthopac RVMC

2-Kamera Systeme, die in der Lage sind musterbezogene Bogen- und 
Schrägverzüge über die ganze Warenbreite zu erfassen und Restver-
züge zu protokollieren, sind ebenfalls in der Praxis im Einsatz. Das 
Gerät kann entweder an einer Warenschauanlage eingesetzt werden, 
um mögliche Restverzüge zu dokumentieren, oder mit einer Orthopac 
Richtmaschine bzw. Richtautomatik als Ergänzung zu dem jeweiligen 
Abtastsystem kombiniert werden. In der Teppichindustrie unterschei-
det man an der Ausrüstungslinie zwischen zwei unterschiedlichen 
Anwendungsbereichen:

+  1. Verzug:
– Einlaufrichten
– Auslaufrichten
– Abzugswalzenregelung
– Protokollierung

1 Patcontrol PCS Kamera
2 Patcontrol PCS Beleuchtung

Die Möglichkeit der Dokumentation der Musterlängen und der Verzü-
ge über die gesamte Breite der Ware liefert dem Teppichproduzenten 
wertvolle Hinweise auf Fragen wie: Wie genau stimmt der Musterrap-
port in jeder einzelnen Teppichrolle überein? Mittels dieser Informa-
tion kann der Verleger die Rollen in einer genauen Reihenfolge (vor 
der Verlegearbeit) sortieren. Geringere Unterschiede werden bei der 
Verlegearbeit ausgeglichen, größere Unterschiede werden aussortiert 
und anderweitig disponiert.
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ALLES AUF EINEN BLICK

ANWENDUNGS-
MÖGLICHKEITEN

PATCONTROL

Patcontrol PCS-20

+  2. Rapport:
 – Abzugswalzenregelung
 –  Rapportmessung und Sortie-

rung für Verlegearbeit
 – Protokollierung

Rapportprotokollierung nach Warenspeicher

1
2

Musterrichten am Spannrahmeneinlauf

1

23

Längsrapportmessung und Voreilregelung am 
Spannrahmeneinlauf, Rapport-Protokollierung 
und Musterrichten am Auslauf

3

1

2
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TECHNISCHE DATEN | PATCONTROL PCS

Gerät Patcontrol PCS

Messprinzip Optisches Messverfahren durch Kameratechnik

Nennwarenbreite, maximal 5,00 m

Warengeschwindigkeit, maximal 120 m/min abhängig von Auflösung und Beleuchtung

Kamerakabel Länge, maximal 20 m

Drehimpulsgeber 5000 Imp/U

Abmessungen abhängig von der Warenbreite

Spannungsversorgung 1 x 230/115 VAC, 50/60 Hz

Temperaturbereich 5 - 50 °C

PATCONTROL PCS Einbau
91-014244-01

Abmessungen



Bestmögliche technische Unterstützung und Know-How-Transfer werden bei Mahlo® groß 
geschrieben. Dank vieler internationaler Vertretungen und Servicestationen verfügen Kunden 
weltweit über kompetente Unterstützung. 365 Tage im Jahr und 24 Stunden am Tag sind wir 
für Sie da. Kontaktieren Sie uns!

Mess-Systeme, Regel-Systeme, Automatisierung:

MAHLO® SICHERT QUALITÄT.
WELTWEIT IN IHRER NÄHE.

PATCONTROL PCS-20 84-010481-004-de
Technische Änderungen vorbehalten! © Mahlo GmbH + Co. KG

WWW.MAHLO.COM
Quality made
in Germany

since 1945

Mahlo GmbH + Co. KG Deutschland

Donaustr. 12, 93342 Saal/Donau

Tel.:	+49-9441-601-0

Fax:	+49-9441-601-102

info@mahlo.com

Mahlo Ouest S.R.L. Belgien

Quartum Center

Hütte 79 - Bte 10

4700 Eupen

Tel.:	+32-87-59-69-00

Fax:	+32-87-59-69-09

mahlo.ouest@mahlo.com

Mahlo Italia S.R.L. Italien

Via Fiume 62, 21020 Daverio

Tel.:	+39-0332-94-95-58 

Fax:	+39-0332-94-85-86

mahlo.italia@mahlo.com

Mahlo España S.L. Spanien

Calle Luxemburgo nº 4

08303 Mataro (Barcelona) 

Tel.:	+34-938-640-549

mahlo.espana@mahlo.com

Mahlo America Inc. USA

P.O. Box 2825, Spartanburg, S.C. 29304

Tel.:	+1-864-576-62-88

Fax:	+1-864-576-00-09

mahlo.america@mahlo.com

3	 Über 40 Servicestationen weltweit

3	 Servicepartner in über 100 Ländern

3	 Direkter Service und Ersatzteillieferung 

	 innerhalb von 24h

3	 Ferndiagnosesystem

3	 Service-Hotline: +49-180-5062456


