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Mahlo GmbH + Co. KG

Mahlo Ouest S.P.R.L. ’

Mahlo Italia S.R.L.

Mahlo America Inc.

Mahlo Espaia S.L.

Mahlo Brasil Ltd.

Prezado cliente,

A Mahlo® disponibiliza mundialmente sistemas de medicdo, regula-
gem e automacao para os sectores industriais téxtil, nao tecido e
acabamento, revestimento, Coating & Converting, filmes e

extrusao, bem como pasta de papel e papel.

Mahlo® é sindnimo de tecnologia de ponta internacional, de tradi¢ao
alema, de uma empresa familiar moderna e de porte médio, que
estd presente nos mercados mundiais

v/ com a pesquisa e desenvolvimento de produtos inovadores,

v/ na concepgao e construgao,

v/ com solugdes tecnicamente sofisticadas e vantajosas em
termos econdmicos

v/ e com um servico pés-venda eficiente orientado para o cliente.

Estamos a sua disposicdo 365 dias por ano e 24 horas por dia.
Contate-nos!

Somos o parceiro para o seu futuro!
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Apresentacao do produto com breve descrigao

Sistemas padrdo e solugdes especiais personalizadas Mahlo® International:

Com cinco subsidiarias, mais de
Precisdao e confiabilidade — Produtos com a qualidade mais elevada 70 representacoes e 40 estacoes
mediante automacdo e monitoracdo! Isto leva a uma redugao de assisténcia técnica, estamos
de custos e aumento da eficiéncia na produgao. presente em mais de 100 paises em

todo o mundo.
A Mahlo baseia-se em mais de 70 anos de experiéncia para os

processos e procedimentos dos sectores que fornece. Aqui sao Mahlo® GmbH + Co. KG
utilizados ndao somente os sistemas padrao da Mahlo. Donaustr. 12

93342 Saal/Donau
Através da constru¢ao modular dos sistemas, estes podem ser Tel.: +49-9441-601-0
adaptados flexivelmente a todas as aplicagoes. Assim, sao cumpridos Fax: +49-9441-601-102
tanto os requisitos padrao como também exigéncias muito info@mahlo.com
particulares. www.mahlo.com

Para a Mahlo, os clientes sdo parceiros, a cujos requisitos adaptamos
0s nossos sistemas de forma individual para obter a melhor
relacao custo-eficacia possivel.

Filosofia

0 sucesso da empresa tem origem na alianga perfeita formada
pelos nossos clientes, os produtos da Mahlo e os nossos funciona-
rios, que preenchem exatamente as necessidades dos nossos
clientes... ah bla-bla-bla. Enquanto a nossa concorréncia filosofa
diligentente, nds criamos a solucdo para os seus problemas.

0 seu sucesso é a nossa filosofia e nada mais! ma h Io

trendsetting technology. worldwide.
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Melhor qualidade dos
materiais, material corrigi-
do e economia de recursos

em um passo: com o
sistema de endireitamento
e controle de processos
Orthopac® da Mahlo®.

@

DETECCAO E CORRECAO DE
DEFORMACOES

Deformagoes de produtos corrigidas: o sistema automatico de
endireitamento Orthopac

0Os sistemas de endireitamento da familia Orthopac da Mahlo sao,
normalmente, sistemas de endireitamento através de rolos, onde
sdao combinados o sistema de exploragao e os rolos de endireita-
mento. No entanto, esta disponivel a ponte de exploragao como
aparelho tinico, mas também um sistema de endireitamento
manual sem ponte de exploragao.

Para atender os requisitos da industria téxtil, estdo disponiveis ind-
meras variantes e op¢des. Desde um sistema de deteccao de defor-

macoes até maquinas de endireitamento grandes e melhoradas para
produtos largos e pesados, como tapetes ou instalacdes combinadas.

Combinacdao de maquina de endireitamento e controles de processo

Todos os sistemas da gama Orthopac podem ser equipados de forma
modular com um sistema de controle de processo e combinam
assim a funcionalidade do sistema de endireitamento Orthopac e do
sistema de controle de processo Optipac VMC em um dispositivo.

+ Orthopac FM(-15 — Detec¢dao de deformagoes

0 sistema automético de endireitamento Orthopac FMC é o coracdao e o
nucleo da gama Orthopac. 0 dispositivo é composto por um sistema de
leitura e regulagem eletrdnica para a corre¢ao de deformacgoes.

Ele serve essencialmente para a identificacdo e registro de protocolo de
deformacdes remanescentes na saida de uma instalacao, por ex., na
rama. Permite determinar também a densidade dos fios. No entanto,
pode ainda ser conectada a maquinas de endireitamento externas,
servindo entao como unidade de regulagem.

Variantes:

Orthopac FMCT: Ponte padrdao com sistema de leitura optica e dois
cilindros de guia

Orthopac FMC EP: Ponte compacta somente com sistema de leitura dptica
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+ Orthopac MFRC-15 = Maquina de endireitamento de precisao
Este modelo é um sistema compacto de endireitamento de precisao
para correcao de deformacoes remanescentes. 0 ponto forte especial
do Orthopac MFRC é a precisdao de endireitamento muito elevada em
deformacgoes de produtos relativamente pequenas. A unidade de
endireitamento compacta é equipada de série com um rolo endirei-
tador obliquo e um rolo endireitador curvo. Esta disposicao permite
uma dosagem muito precisa do efeito de endireitamento em apare-
Ihos pequenos. Disponivel com ajuste hidraulico ou elétrico dos rolos
endireitadores

Variantes:

Aparelho endireitador MMR: maquina de endireitamento
manual sem sistema de leitura
optica e regulagem

+ Orthopac RVMC-15 - Mdquina de endireitamento cldssica

0 Orthopac RVMC é o sistema de endireitamento universalmente
aplicavel da Mahlo como correcdao de deformacgdes de produtos para
quase todas aplicagdes. Disponivel com ajuste hidrdulico ou elétrico
dos rolos endireitadores. A constru¢ao modular permite, em caso de
alteracao de requisitos, o equipamento de uma versao adequada as
exigéncias.

Variantes:

Aparelho endireitador RMM: madquina de endireitamento
manual sem sistema de leitura
optica e regulagem

+ Orthopac XRVMC-12 - Maquina de endireitamento de precisdao
Controle e regulagem simultaneos: como primeiro sistema de endi-
reitamento, o Orthopac XRVMC oferece esta combinacao Unica. 0 con-
ceito completamente inovador foi desenvolvido para o tratamento de
téxteis de alta qualidade com uma grande dindmica de deformacado.
0Os rolos endireitadores controlados de forma independente garantem
0 maior controle possivel do processo de endireitamento e mesmo

as limitadas tolerancias de deformacgao residual podem ser mantidas
sem problemas.

+ Orthopac GRVM(C-12 - Maquina de endireitamento reforcada

A versao refor¢ada. As elevadas deformacdes devido a grande largura
dos produtos (p. ex., tapetes) ou téxteis de dimensdes estaveis com
ajustes de deformagdo definidos (p. ex., denim) exigem uma versao de
maiores dimensodes. As estruturas, mancais e rolos sao concebidos para
cargas elevadas. Fornecida até uma largura de trabalho de 5500 mm.

Variantes:

Aparelho endireitador GRMM:  madquina de endireitamento
manual sem sistema de leitura
optica e regulagem
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+ Orthopac CRVM(C-12 - Especializado para tapetes e téxteis técnicos
0 Orthopac CRVMC foi concebido especialmente para cargas mecanicas
elevadas. Grac¢as aos componentes reforcados, adequa-se principal-
mente ao processamento de tapetes muito pesados e largos. Nesse
processo, o envolvimento dos rolos endireitadores depende do efeito
de endireitamento desejado. No caso de um produto que nao apre-
sente deformacgdes obliquas ou curvas, os rolos endireitadores nao sao
envolvidos desnecessariamente. No caso de uma intervencao dos rolos
endireitadores no produto, estes entram em contato com a totalidade
da largura do produto de modo uniforme, grag¢as ao inovador aciona-
mento posicionador de rolos.

Variantes:

Aparelho endireitador CRMM: mdquina de endireitamento
manual sem sistema de leitura
Optica e regulagem

Instalagoes combinadas

+ Combinagdes de endireitamento

(encadeamento de sistemas de endireitamento)

Quando confrontados com os mais elevados requisitos relativamente

a possiveis deformacoes residuais é também, muitas vezes, necessario
desenvolver conceitos de endireitamento especificos. A Mahlo atendeu
as necessidades desta tendéncia e elaborou solugdes individuais. Isso é
necessario, uma vez que, em muitos casos, o endireitamento a mon-
tante da rama nao é suficiente. Mesmo na propria rama podem ocorrer
novas deformagdes. Por isso, a configuracao do fio de trama pode ser
determinada com uma leitura a parte do rolo de entrega da rama. As
deformagoes sao reguladas ativamente através da regulagem da velo-
cidade do rolo de entrega e/ou com o rolo obliquo/curvo combinado da
unidade de endireitamento Orthopac MFRC.

DARORLO

Exemplo: instalagdo combinada para produtos de malha: sistema de endireitamento
e controle de processos Orthopac RVMC (1) com regulagem da tensao do produto e rolo
alargador na saida combinado com uma unidade de endireitamento Orthopac MFRC (2)

na saida da rama
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Sistema de endireitamento de agulhas

+ Orthomax RFMB-12 - Fusao do sistema de endireitamento

de roda de agulhas e rolos

Correcao confiavel e rapida de deformagdes, mesmo com deformagdes
assimétricas de produtos. A fusao da tecnologia de endireitamento

de roda de agulhas e de rolo alia na perfei¢ao as vantagens das duas
tecnologias, originando resultados de endireitamento surpreendentes.
Um rolo de desagulhamento regulavel de forma continua minimiza
deformacdes curvas e deformagdes de bordo residuais. A estacao de
acionamento inteligente com regulagem de tensao especial para as
deformacgdes de produto mais reduzidas liga-se ou desliga-se auto-
maticamente (p. ex., no caso de obstrugdes). Para produtos que nao
podem ser endireitados com uma roda de agulhas, esta disponivel a
funcao de bypass com o simples toque de um botdo.

+ Orthofact RMB-12 - Maquina de endireitamento de roda

de agulhas classica

Deformacoes assimétricas (deformacgdes onduladas, deformacgdes em
S, etc.) em téxteis representam desde sempre um grande desafio. E
necessario um principio de endireitamento especial, especialmente
quando o processo de endireitamento ndo é efetuado em conexao
com uma rama (p. ex., a montante de instala¢des de decatizacdo,

a montante de instalagdes de impressdo digital, etc.). Para reverter
fios de trama e fios de urdume para o estado original, o Orthofact
RMB cria uma tensdo transversal mediante rodas de agulhas obliquas
livres. Esta tensao obliqua estira dos fios de trama. A forga resultante
regula as rodas de agulhas livres, uma vez que fio de trama procura
sempre o caminho mais curto de uma borda a outra do tecido. A
deformacao, seja ondulada ou em S, é endireitada.

Detec¢ao de padrdes

+ Patcontrol PCS-15 - Detecgdo de padroes, Correcao de

distor¢ao, Controle de repetigao

0 sistema de deteccao de padroes lider na tecnologia de camara. As
repeticoes de padrdes impressos, tecidos ou sujeitos a tufting sao
avaliados em conformidade com determinados algoritmos e usadas
para medicdo, corre¢ao e avaliacdo de deformagdes e repetigoes.
Consoante a area de utilizacdo do Patcontrol PCS, a Mahlo efetua uma
configuragao individual do sistema. 0 aparelho detecta a posi¢ao

do padrao através de uma ou duas camaras (consoante a largura do
produto a ser processado), determina automatica e continuamente

a repeticao do padrao, mede/determina a largura dos produtos/
produto e endireita a deformagdo, em conexdao com uma maquina de
alinhamento, usando o padrao de impressao.

Variantes:
Patcontrol PCS/PDS: (Pattern Distortion System)

deteccao e controle de deformacoes de padroes
Patcontrol PCS/PRS: (Pattern Repeat System)

deteccdo e controle de repeti¢cdes de padrdes

trendsetting technology. worldwide.
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DE PROCESSOS

Os fabricantes e os fornecedores de téxteis lutam contra o aumento
dos custos de produgdo e de energia, as margens a baixar, os tempos
de producdo mais curtos e os requisitos de qualidade e flexibilidade
mais elevados. Equipamento téxtil eficiente em termos de custos e
orientado para a qualidade €, por isso, de uma importancia crescen-
te. Também a producdo sustentdvel e tendéncia de téxteis de elevada
qualidade e complexos em termos técnicos tém um papel importante.
Através da tecnologia de medic¢do e de regulagem adequada da
Mahlo, é possivel aumentar claramente a eficiéncia das instalagoes de
produgao. Isto significa simultaneamente um aumento da produtivi-
dade, na maioria das vezes com uma qualidade melhorada e reprodu-
zivel, um gasto de matérias-primas e mao-de-obra otimizado e uma
utiliza¢do da capacidade da instalagdo nitidamente melhorada.

Aqualot AMF/HMF Ecomat AML (Z5-12) Gravimat FMI Orthopac MFRC

\i

VR
Bl

_______________________________________ @- e | ﬁ‘
Orthopac RVMC Permaset VMT (HP270) Textometer RMS  Famacont PMC
+ Famacont PM(
+ Optipac VMC Sistema de controle de endireitamento e processos Mahlo para ramas

Optipac VMC-15 - Sistema de controle de processos modular

0 Orthopac VMC é um sistema de controle de processos modular para
0 acabamento de téxteis. Otimiza os processos de secagem e fixacdo,
bem como os processos em torno da rama. 0 sistema mede, registra
protocolos e regula parametros de processo criticos, como tempo

de permanéncia, densidade dos fios, umidade residual, gramagem,
umidade do ar de saida, etc. ao longo de toda a largura de trabalho.
Isto aumenta a qualidade e economiza recursos e energia. Através
da constru¢ao modular do sistema, este pode ser adaptado flexivel-
mente a todas as aplicacoes. Assim, sao cumpridos tanto os requisi-
tos padrao como também exigéncias muito particulares.

0 sistema pode também ser integrado em um sistema de endireita-
mento Orthopac. Assim se une a funcionalidade de uma maquina

de endireitamento com o sistema de controle de processos de um
aparelho compacto.

10 VISAO GERAL DE PRODUTOS
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+ Tempo de permanéncia / Tempo de fixagdo - Permaset VMT
Pirometro infravermelhos. Para determinar o tempo de permanéncia
ou tempo de fixacdo com a temperatura de produtos desejada, a
temperatura da superficie do produto é medida sem contato em varios
pontos do secador mediante um pirdmetro infravermelhos resistente a
elevadas temperaturas. E possivel instalar até 64 sensores. A velocida-
de do secador é ajustada automaticamente.

+ Densidade dos fios | Densidade da trama/malha - Famacont PMC
Sensor optoeletronico/sensor de camera. 0 Famacont PMC determina
sem contato a densidade dos fios através de um procedimento opto-
eletrdnico ou imagioldgico. No caso do procedimento optoeletrénico,
os fios individuais ou fileiras de malhas passam pelo sensor e sao
projetados na célula fotoelétrica com o auxilio de uma lente de pre-
cisdo dptica. A frequéncia dai resultante é proporcional ao nimero de
fios. No caso do processo imagioldgico é utilizada uma camera de alta
resolugdo. A imagem é avaliada com um software adequado. Nesse
processo, é determinado o nimero de fios tanto na direcdao do urdu-
me como na dire¢ao da trama com a mais elevada precisao.

+ Gramagem - Gravimat FMI

Transmissao de radiacdo. 0 sistema de medicdao de gramagem e de
regulagem mede a gramagem (peso) continuamente, sem contato,
de forma nao destrutiva e com a banda de produto em movimento.
A medigao baseia-se na atenuagao da emissao radioativa devido ao
substrato existente na enda de medigao. Este enfraquecimento da
intensidade gera a referéncia elétrica para a medi¢ao da gramagem
(peso) do produto.

+ Umidade residual - Textometer RMS

Medigao da condutividade elétrica. A umidade residual é um critério
importante para um processamento posterior, perda de produtos
finalizados e otimizagao energética. Através de uma medicao da condu-
tividade elétrica, os eletrodos determinam a umidade residual na saida
do secador. A velocidade o secador é adaptada automaticamente, até

o grau de secagem desejado ser atingido. Estdo disponiveis diferentes
eletrodos para os mais variados requisitos.

+ Umidade do ar de exaustdao - Ecomat AML

Medic¢do do vapor de 4gua. Sem um controle adequado, é desperdi-
¢ada muita energia nao utilizada através do ar de saida nos proces-
sos de secagem. 0 Ecomat AML otimiza o consumo de energia térmi-
ca, monitorando o carregamento de ar de saida com vapor de agua
e regulando-o mediante as rotagdes do ventilador ou o controle das
basculas de ar de saida.

+ Temperatura do tecido - Wilot WMR

Pirometro infravermelhos. Na saida dos secadores, a temperatura do
produto depende da umidade residual. Para determinar a umidade
residual, a temperatura da superficie do produto é medida sem
contato na saida do secador mediante um pirdmetro infravermelho
resistente a altas temperaturas. A velocidade do secador é ajustada
automaticamente.

VISAO GERAL DE PRODUTOS 11
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Ecopac EMC-15 - Sistema de controle de processos para
processos de secagem

Com a tecnologia de microprocessamento mais moderna, a Ecopac
EMC garante a qualidade dos produtos e otimiza o balango energético
em processos de secagem. 0 sistema modular de aparelhos para

a monitoragao e regulagem de umidade residual, temperatura do
produto, tempo de permanéncia e umidade do ar de saida pode

ser flexivelmente adaptado a producdo atual. Conforme necessario,
podem ser utilizados até trés mddulos iguais ou diferentes.

+ Temperatura do tecido - Thermoset OMT

Pirometro infravermelhos. Na saida dos secadores, a temperatura do
produto depende da umidade residual. Para determinar a umidade
residual, a temperatura da superficie do produto é medida sem
contato na saida do secador mediante um pirdmetro infravermelho
resistente a altas temperaturas. A velocidade do secador é ajustada
automaticamente.

+ Tempo de permanéncia / Tempo de fixacgdo - Permaset VMT
Pirometro infravermelhos. Para determinar o tempo de permanéncia
ou tempo de fixagdao com a temperatura de produtos desejada, a
temperatura da superficie do produto é medida sem contato em
varios pontos do secador mediante um pirdmetro infravermelhos
resistente a elevadas temperaturas. E possivel instalar até 64 senso-
res. A velocidade do secador é ajustada automaticamente.

+ Umidade residual - Textometer RMS

Medicdo da condutividade elétrica. A umidade residual é um critério
importante para um processamento posterior, perda de produtos
finalizados e otimizagao energética. Através de uma medicdo da
condutividade elétrica, os eletrodos determinam a umidade residual
na saida do secador. A velocidade do secador é adaptada automati-
camente, até o grau de secagem desejado ser atingido. Estdao dispo-
niveis diferentes eletrodos para os mais variados requisitos.

+ Umidade do ar de exaustdao - Ecomat AML

Medicao do vapor de dgua. Sem um controle adequado, é des-
perdigada muita energia ndo utilizada através do ar de saida nos
processos de secagem. 0 Ecomat AML otimiza o consumo de energia
térmica, monitorando o carregamento de ar de saida com vapor de
agua e regulando-o mediante as rotacoes do ventilador ou o controle
das basculas de ar de saida.



Densidade dos fios | Densidade da trama/malha

+ Famacont PMC-15 (independente)

Sensor optoeletronico/sensor de cdmera. 0 Famacont PMC determi-
na sem contato a densidade dos fios através de um procedimento
optoeletronico ou imagioldgico. No caso do procedimento optoele-
trénico, os fios individuais ou fileiras de malhas passam pelo sensor
e sao projetados na célula fotoelétrica com o auxilio de uma lente de
precisao optica. A frequéncia dai resultante é proporcional ao nime-
ro de fios. No caso do processo imagioldgico é utilizada uma camera
de alta resolucdo. A imagem é avaliada com um software adequado.
Nesse processo, é determinado o nimero de fios tanto na direcao do
urdume como na direcao da trama com a mais elevada precisao.

Gramagem

+ Gravimat FMI-15 (independente)

Transmissao de radiacdo. 0 sistema de medicdao de gramagem e de
regulagem mede a gramagem (peso) continuamente, sem contato,
de forma nao destrutiva e com a banda de produto em movimento.
A medicao baseia-se na atenuagao da emissao radioativa devido ao
substrato existente na fenda de medicao. Este enfraquecimento da
intensidade gera a referéncia elétrica para a medicdao da gramagem
(peso) do produto.

Largura do produto

+ Wilot WMR-15 (independente)

Reflexo de luz infravermelha. Medicdao automatica da largura na
banda de produto em funcionamento. Diodos de luz IV na operagao
de reflexo determinam a largura do produto de forma continua e
precisa. 0 médulo do sensor tem somente de ser colocado em um
lado da banda de produto. A construcao compacta permite uma
montagem em espagos estreitos. Assim, é possivel equipar em quase
todos os locais.

Regulagem de secadores de cilindros

+ Atmoset SMT-15 (independente)

0 Atmoset SMT regula a umidade residual do tecido através de seca-
dores de cilindros aquecidos a vapor. Mediante o desvio de tempe-
ratura de dgua condensada de um valor nominal ajustado, se calcula
diretamente a energia necessdria para a secagem. A capacidade
térmica é otimizada em funcdo do produto. 0 Atmoset SMT propor-
ciona um processo de secagem estdvel e eficaz. Independentemente
do peso dos materiais ou da velocidade da banda, atinge-se sempre
0 grau de secagem optimizado.

trendsetting technology. worldwide.
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Antistat AMW-12 - lonizador - Eficaz contra carga estatica
lonizagao do ar

A instalacao de ionizagao Antistat AMW permite um processo sem
falhas no processamento de materiais sintéticos e téxteis com uma
elevada separacao de carga. Através da ionizagao do ar ambiente, a
carga eletrostdtica é derivada das bandas de produto. A Antistat AMW
pode ser utilizada a alta e baixa velocidade.

Qualiscan QMS-12 - Sistema principal de qualidade com
atravessamento transversal

Garantia de qualidade e otimizagdao de processos modular

0 Qualiscan QMS pode ser utilizado praticamente em todas as in-
dastrias, nas quais os produtos sao produzidos em forma de banda
ou acabados enquanto tal (p. ex., revestidos). Os diversos sensores
aplicados e dispositivos de medicdo da série Qualiscan QMS podem
calcular, registrar protocolos e também regular continuamente,
durante o processo, parametros, como a massa por metro quadrado,
peso da camada, umidade e espessura de uma série de produtos

em forma de banda. As dreas de aplicacdo ja testadas variam entre
revestimento de papel, filme, nao tecidos, téxteis, borracha e folhas
de metal, passando pela fabricagdo de papel e cartonagens, extrusao
de filmes e revestimento por extrusao até a producdo de nao tecidos.
0 Qualiscan QMS é um sistema modular composto por varios sensores
de medic¢do (mddulos) e gabaritos de atravessamento (gabaritos),
cuja central é apresentada por um ou mais computadores.

Acessorios:

DieControl APC Pro: moddulo para a regulagem de perfis trans-
versais para matrizes de extrusao comerciais
com pernos térmicos para a extrusao de
filmes (filme plano - Cast Film) e revesti-

S— Sensores: ver pag. 16
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mento por extrusao.
Gabaritos:

+ WebPro L — Para grandes larguras

Os gabaritos de atravessamento do modelo WebPro L representam

o pinaculo da gama de gabaritos Mahlo. Eles estdo disponiveis para
larguras de atravessamento até 6,6 metros e podem ser deslocados
transversalmente a banda até cinco sensores Mahlo em uso continuo,
de forma rapida e com precisdao. Também esta disponivel uma versao
em aco inoxidavel para a industria do papel ou para atmosferas
perigosas.

+ WebPro M - Para larguras normais

0Os gabaritos de atravessamento do modelo WebPro M sao utilizados
para iniUmeras aplicacoes em diversas industrias e caracterizam-se
essencialmente pela construgao robusta e confiavel. Os gabaritos de
atravessamento deste modelo sao utilizados para larguras de produto
com o maximo de 4 metros e podem alocar até 3 sensores Mahlo.

+ WebPro S — Para espagos confinados

0s gabaritos de atravessamento do modelo WebPro S foram cons-
truidos com o objetivo de poder proporcionar uma plataforma de
atravessamento extremamente compacta para tais aplicacoes, no
entanto, robusta e confidvel, onde as condic¢des espaciais do local de
instalacdo nao permitissem a utilizacdo de um gabarito em 0.

+ WebPro XS - Para larguras estreitas

Os gabaritos de atravessamento do modelo WebPro XS sao utilizados para
inimeras aplicacoes em diversas industrias e caracterizam-se essencial-
mente pela construcdo robusta, confidvel e compacta Os gabaritos de
atravessamento deste modelo sao utilizados para larguras de produto de
0,2 até ao maximo de 2 metros e podem alocar um sensor Mahlo.

+ WebPro C - Para requisitos exigentes

0Os gabaritos de atravessamento do modelo WebPro C sao utilizados

para aplicacdes nas quais ocorre muita sujeira ou nas quais a cabeca de
medicdo tenha de ser completamente deslocada para fora da banda de
produto. Este modelo estd disponivel para a condugao de produtos hori-
zontal ou vertical e distingue-se pela construcdo robusta, confidvel e nao
susceptivel a sujeira. Pode ser utilizado na vertical até uma largura de
produto de 1,2 metros e um sensor horizontal até 2 metros e 2 sensores.

+ UniScan M /| UniScan S - Para tarefas de medic¢ao unilaterais

Os gabaritos de atravessamento do modelo UniScan M e UniScan S
sao o equivalente unidirecional as estruturas em 0 bilaterais da série
WebPro e sao projetados especificamente para aparelhos de medicao
unilateral da familia Qualiscan QMS da Mahlo.

15
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Qualiscan QMS-12 - Sistema principal de qualidade com
atravessamento transversal

Sensores:

+ Gravimat DFl - Gramagem / Espessura

Transmissao de radiacdo. 0 sistema de medi¢ao de gramagem e de
regulagem mede a gramagem (peso) continuamente, sem contato,
de forma nao destrutiva e com a banda de produto em movimento.
A medicdo baseia-se na atenuacdo da emissao radioativa devido ao
substrato existente na fenda de medigao. Este enfraquecimento da
intensidade gera a referéncia elétrica para a medicao da gramagem
(peso) do produto. A regulagem da gramagem limita consideravel-
mente a largura de dispersdao da massa por m? e garante um produto
final homogéneo.

+ Gravimat FMX - Gramagem / Espessura

Retrodifusao de raios X. 0 sistema de medi¢ao de gramagem e de
regulagem mede a gramagem (peso) continuamente, sem contato,
de forma nao destrutiva e com a banda de produto em movimento. A
radiacdo X de um tubo de raios X é dirigida aos téxteis e, a partir dai,
é parcialmente refletida de forma dispersa. A maioria da radiacao
passa através do produto e é absorvida por um dispositivo de recolha
ai montado ou por um contra-cilindro de aco. A porgao refletida de
forma dispersa é uma medida para a gramagem do produto.

+ Gravimat FMX-T - Gramagem / Espessura

Transmissao de raios X < 5 kV. 0 Gravimat FMX-T permite uma medi¢do

sem contato e com medicao de atravessamento da gramagem/espessura da
banda de produto em funcionamento ao longo de toda a largura do produto.
Ele mede filmes finos, nao tecidos e outros tecidos com elevada resolucao,
precisdo de medicao e isencdo de erros.

+ Infrascope NIR = Gramagem / Umidade

Absorcao de luz infravermelha. 0 infrascdpio IVP monitora a absor¢ao
da energia infravermelha de todos os componentes ou que estejam
sobre ou na banda de material na area de infravermelhos de pro-
ximidade. A medicao por toda a faixa de espectro e a utilizagao de
ferramentas de analise multivariadas gera resultados de calibragao
extremamente precisos de dados em espectros redundantes. 0 infras-
copio IVP esta disponivel em modo de transmissao.
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+ Infralot IMF = Umidade / Gramagem / Espessura

Reflexo de luz infravermelha de proximidade. O Infralot IMF mede e
controla continuamente a umidade do material mediante a andlise
Optica da energia da luz refletida na faixa de infravermelhos de proxi-
midade nas bandas em funcionamento.

+ Aqualot HMF | AMF - Umidade

Absorcdao de micro-ondas. 0 Aqualot HMF ou AMF mede a umidade
sem contato a base de micro-ondas. Nao depende da qualidade da
agua, das alteracoes do valor de pH do material, dos materiais de
enchimento e dos pigmentos cromaticos.

+ Calipro DML - Espessura

Triangulacao a laser. 0 sistema 6ptico Calipro DML mede a espessura
ou a espessura da camada dos mais variados materiais, mediante a
triangulacdo a laser online e com maxima precisao.

+ Calipro DMS - Espessura

Micrometro LED. O Calipro DMS mede a espessura do material do produ-
to com uma cortina de luz. E resistente a cor, transparéncia e opacida-
de, bem como amplamente independente da superficie do material.

+ Optoscope WLI — Espessura / Espessura da camada

Interferéncia de luz branca. A luz branca das camadas limite superio-
res e inferiores das camadas mais finas é refletida de forma dife-
rente. Com a medicao de interferéncia podem ser medidos de forma
precisa revestimentos transparentes em filmes e monofilmes. Através
de um processo de medigao especial, é possivel determinar tanto a
espessura da camada como a espessura do filme online.

+ Airpro APM - Permeabilidade do ar / Permeabilidade

Medicao da quebra de pressao. 0 Airpro APM possibilita uma medicao
altamente dinamica e com atravessamento da permeabilidade do

ar e queda de pressao na banda de produto em funcionamento ao
longo da largura do produto. A area de aplica¢ao é suficiente para
todo o tipo de tecidos de fibras sintéticas, feltros, papéis densos e
tecidos de almofada de ar até nao tecidos extremamente abertos e
peneiras de papel.
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TEXTIL NAO TECIDO REVESTIMENTO PAPEL EXTRUSAO
& CONVERSAQ

Medicao de colorimetria online

+ Colorscan CIS-12 — Espectrofotometro

0 sistema de medicao de cores de atravessamento para a apresenta-
¢ao de produtos. 0 sistema de medicao utilizado no Colorscan (IS se
baseia em um espectrofotometro com uma geometria de 0°/45°. Sao
alcancadas velocidades de atravessamento de até 1,2 m/s. 0 local de
medicdo ai criado tem aprox. 18 mm de largura e 60 mm de com-
primento na opera¢ao dindmica. A capacidade de reproducdo dos
valores de medicao é perfeita.

Dispositivo de corte de padroes automatico

+ SampleCut FSC-12 - Lamina de corte a ar comprimido

Para uma monitoracdo da producao, sao muitas vezes necessarias
coletas de amostras diretamente na maquina de producdo. No
entanto, isto sé é possivel ser feito com os produtos parados ou a
deslocar-se lentamente e todas as medidas ambiciosas para permitir
a producdo continua, (bobinador em funcionamento continuo, etc.)
nao fazem sentido. 0 Samplecut FSC é a solu¢do dos problemas. 0
aparelho de coleta de amostras testado Samplecut FSC coleta amos-
tras da banda de produto que se desloca rapidamente.

0T 0N
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E @) GUIA DA BANDA DE PRODUTO
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TEXTIL NAO TECIDO REVESTIMENTO  PAPEL EXTRUSAO
& CONVERSAO

Cilindro de regulagem segmentado

+ Ceremat MMZ-12

No caso de vdérios niveis de processamento do equipamento téxtil,
nao deve ser evitado um arrastamento transversal da banda de pro-
duto em relagao a direcao de deslocamento dos produtos. 0 sistema
Ceremat coloca o produto na banda correta (centralizado). Estdo
disponiveis variantes otimizadas em conformidade com a aplicacao.
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TEXTIL NAO TECIDO REVESTIMENTO  PAPEL EXTRUSAO
& CONVERSAO
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Aparelhos de medigdao de umidade

+ Textometer DMB-15

0 Textometer DMB é um aparelho portatil/manual utilizado para a
medi¢ao de umidade em bandas de tecido e bobinas de fios das mais
diversas variantes. Determina de forma precisa e rapida o teor de
umidade de matérias-primas, produtos intermediarios e produtos
acabados. Com acessorios especiais, o Textometer DMB também pode
ser utilizado como aparelho de medi¢ao de condutividade para a
flocagem eletrostética.

Dispositivo de verificagdao de umidade

m\m ||I||'u T

+ Aquarius AMZ-1 A
0 dispositivo de verificacdao de umidade portatil. 0 dispositivo de .
verificacdo de umidade portatil para a verificacao rapida da distri-
buicao de umidade atual, especialmente em corpos de fios.
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@@ ® O @ GERENCIAMENTO DE

TEXTIL NAO TECIDO REVESTIMENTO PAPEL EXTRUSAO

Registro de protocolos, arquivamento, definigao de interfaces.
Memorizar e arquivar todos os dados de produc¢do importantes

1 Distorton rper ganha uma importancia crescente nas empresas modernas. A

2 Statistio Mahlo consegue disponibilizar uma variedade de auxiliares para o
3 pick count gerenciamento de dados. A flexibilidade dessas “ferramentas"”
permite a criagao de solugdes individuais para os problemas dos
clientes.
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Sistemas de medicao, sistemas de regulagem, automacao:

A MAHLO ASSEGURA QUALIDADE.
MUNDIALMENTE PERTO DE VOCE.

Com a Mahlo, o melhor suporte técnico e transmissao de ,,Know How" sdo escritos em letra
grande. Gragas as vdrias representagdes internacionais e estagdes de assisténcia técnica,

os clientes dispoem de um suporte competente a nivel mundial. Estamos a sua disposi¢ao
365 dias por ano e 24 horas por dia. Contate-nos!

v Com mais de 40 estacdes de assisténcia
técnica em todo o mundo

v/ Representantes de assisténcia técnica em

mais de 100 paises

v Assisténcia técnica direta e entrega de
pecas de reposicdao em um prazo de 24 h

v/ Sistema de diagnéstico remoto

v Linha direta da assisténcia técnica:
+49-180-5062456

Mahlo GmbH + Co. KG Alemanha
Donaustr. 12, 93342 Saal/Donau
Telefone: +49-9441-601-0

Fax: +4,9-9441-601-102
info@mahlo.com

Mahlo Ouest S.R.L. Bélgica
Quartum Center

Hiitte 79 - Bte 10

4700 Eupen

Telefone: +32-87-59-69-00
Fax: +32-87-59-69-09
mahlo.ouest@mahlo.com

Mahlo Italia S.R.L. Italia

Via Fiume 62, 21020 Daverio

Telefone: +39-0332-94-95-58
Fax: +39-0332-94-85-86
mahlo.italia@mahlo.com

Mahlo Espafia S.L. Espanha
Calle Luxemburgo n2 4

08303 Mataro (Barcelona)
Telefone: +34-938-640-549
mahlo.espana@mahlo.com

WWW.MAHLO.COM
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