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FAMACONT PM(C-15

Regelung von Schussfaden-
und Maschenreihendichte
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Produkt-Highlights
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Beriihrungslos und
kontinuierlich

Ermittelt die Faden- bzw.
Maschendichte mit grolter
Genauigkeit durch digitale
Signalverarbeitung

Mit ,,smartem" Regelalgorith-
mus Feed Forward Control
Universell einsetzbar

Kundennutzen

Hohe Reproduzierbarkeit
Gleichbleibende
Restschrumpfwerte
Homogener Warenausfall
Dokumentation der
Warenqualitdt

Kurze Amortisationszeiten

FAMACONT PM(-15

Famacont PMC mit optoelektronischem Sensor (TK)

SENSORIK

FAMACONT PMC

SCHUSSFADEN- UND MASCHENREIHENDICHTEREGELUNG

Die kontinuierliche, genaue Erfassung der Schussfaden- bzw.
Maschenreihendichte ist ein wichtiger Faktor zur Qualitats-
optimierung bei der Ausriistung textiler Ware.

Einsatzbereich

Das Famacont PMC ist ein zuverldssiges Instrument zur beriih-
rungslosen, laufenden Ermittlung der Schussfaden-/Maschen-
reihenzahl. So werden wesentliche Parameter wie Gewicht,
Dehnung oder Krumpfung der Ware kontrolliert und geregelt.
Das Famacont PMC ist ein wichtiges Werkzeug fiir den Ausriister:
Qualitatsvorgaben der Kunden werden eingehalten; Kosten aufgrund
von Ausschuss und QualitdatseinbulRen werden minimiert.
Das System ist vielseitig einsetzbar. Haupteinsatzbereiche sind
Spannrahmen, Krumpf- und Kompaktieranlagen.

Funktionsweise

Das Famacont PMC ermittelt beriihrungslos die Fadendichte mittels
optoelektronischem oder bildgebendem Verfahren.

Der optoelektronische Sensor ermittelt die Fadendichte in Langs-
richtung (Schussrichtung). Bei diesem Verfahren passieren einzelnen
Faden oder Maschenreihen den Sensor und werden mit Hilfe einer
optischen Prazisionslinse auf die Fotozelle projiziert. Die daraus
resultierende Frequenz ist proportional zur Fadenzahl. Das Signal
wird verstarkt, aufbereitet und digital weiterverarbeitet. Der Sensor
kann je nach Warenart mit Durchlicht oder Auflicht arbeiten.

Mit dem bildgebenden Verfahren kann die Fadendichte gleichzeitig
in Langs- und Querrichtung (Schuss- und Kettrichtung) ermittelt
werden. Mit einer hochauflésenden Kamera aufgenommene Bilder
werden mittels Software (FFT-Analyse) prazise ausgewertet. Der
Kamerasensor ist in zwei Variante erhaltlich: fiir normale Fadendich-
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Famacont PMC mit Kamerasensor (CK und CK HF)



ten bis 70 F/cm als auch fiir hochfddige Waren bis 270 F/cm. Durch die
Kenntnis der Fadendichte sowohl in Ldngs- als auch in Querrichtung
Idsst das bildgebende Verfahren zudem Riickschliisse auf das Fla-
chengewicht der Ware zu.

Regelungsstrategie

Ein ausgekliigelter Feed-Forward-Regelalgorithmus sorgt bei Ver-
wendung von zwei Sensoren fiir ausgezeichnete Ergebnisse. Der erste
Sensor erfasst die Fadendichte vor dem Einlauf des Spannrahmens und
regelt die Voreilung unter Einbeziehung der Kettengeschwindigkeit.
Auch bei kurzfrequenten Anderungen der Fadendichte erfolgt die An-
passung des Sollwertes auf den Istwert sofort beim Eintreffen der Ware
am Einlauf. Durch die Optimierung der Schussfaden- und Maschenrei-
hendichte werden ein homogener Warenausfall und gleichbleibende
Restschrumpfwerte erreicht.

Der zweite Sensor protokolliert Schussfaden- und Maschenreihen-
dichte der Ware am Auslauf des Spannrahmens. Zur Dokumentation
der Prozess-Statistik ist ein Druckerpaket optional erhaltlich. Die
Dateniibergabe an libergeordnete Rechnersysteme per Leitrech-
nerschnittstelle ist moglich. Der Sensor am Einlauf wird zumeist als
zusatzlicher Messkopf in einem Orthopac Richtsystem ausgefiihrt.
Montageaufwand entfdllt somit. Eine Halterung mit Leitblechen
ermoglicht den problemlosen Anbau von Sensor und Scheinwerfer
auch bei beengten Platzverhdltnissen.

Voreilwalze
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@ SMART FEED FORWARD CONTROL

Um eine homogenere Warendichte
und Steigerung der Produktions-
ausbeute zu erreichen, regelt das
Famacont PMC die Voreileinrichtung
vollautomatisch.
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Sensor Einlauf Referenz Kettengeschwindigkeit

Famacont PMC Smart-Feed-Forward Control am Spannrahmen

Sensor Auslauf

FAMACONT PMC
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BASIS

@ ® VISUALISIERUNG
P e T T A LLES AUF EINEN BLICK

Alle Eingaben erfolgen direkt am Touchscreen iiber groRe, ergonomische Tastflachen.
Die Bedienung ist einfach und intuitiv. Alle wichtigen Informationen sind sofort ersichtlich.

J | (€) 2016 mahio GmbH&Co. K
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Visualisierung und Bedienung per Touchscreen

Hauptseite zur Auswahl der verschiedenen Sensoren

Die Benutzeroberflache besteht aus fiinf Bereichen:

1. Titelzeile:
Allgemeine Informationen (einschl. Alarmleiste)

2. Anzeigebereich:
Wadhlbare Bildschirmseiten (Darstellungsformen)

3. Waagrechter Block:
Tastflachen fiir Grundfunktionen und Untermenii

4. Auswahlblock:
Navigation innerhalb der Bediensoftware

5. Senkrechter Block:
Tastflachen fiir die Meniiauswahl

4  FAMACONT PMC-15



Artikel

Artikel

Trenddiagramm Fadendichte
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Produkt-Highlights

v Gleichzeitige Verwaltung
verschiedener Sensoren

v Trenddiagramme
frei skalierbar

v Passwortschutz: Unbefugten
Benutzern wird der Zugang
zum Programm verwehrt

v Rezeptmanagement

Kundennutzen

v Alle wichtigen Daten
auf einen Blick

v Meniifiihrung in allen
gdngigen Sprachen

v Ergonomische Benutzer-
flihrung

v Einfache Bedienung

FAMACONT PMC-15 5
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Sensor Famacont PMC

Messprinzip Kontinuierliche opto-elektronische Abtastung
(Durchlicht oder Auflicht) oder bildgebende Abtastung

Messbereich Optoelektronischer Sensor TK: bis 220 Faden/cm
Kamerasensor: CK bis 70 Faden/cm; CK HF bis 270 Faden/cm
(abhdngig von Warengeschwindigkeit und Gewebeart)

Max. Warengeschwindigkeit 150 m/min (abhangig von Fadenzahl und Gewebeart)
Zuldssiger Verzugswinkel +40°

IP-Schutzart IP 54

Temperaturbereich 0 - 50 °C

Relative Luftfeuchte 0-95%

(nicht kondensierend)

@ INNOVATIONS
Wir lieben es, Technologiefiihrer zu sein. Und unser Entwick-

lungsteam arbeitet jeden Tag daran, dass das auch so bleibt.
Innovationen, Erfindergeist und Zukunftsdenken — damit lhr

6  FAMACONT PMC-15 Erfolg garantiert ist.
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Anbaukonsole Kundenbeistellung

Ausfiihrung mit Gabel und Teller

Sensor Famacont PM(;
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(Ausfiihrung mit Leitblech)

Sensor FAMACONT PMC
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Mess-Systeme, Regel-Systeme, Automatisierung:

MAHLO® SICHERT QUALITAT.
WELTWEIT IN IHRER NAHE.

Bestmogliche technische Unterstiitzung und Know-How-Transfer werden bei Mahlo® gro
geschrieben. Dank vieler internationaler Vertretungen und Servicestationen verfiigen Kunden
weltweit iliber kompetente Unterstiitzung. 365 Tage im Jahr und 24 Stunden am Tag sind wir
fiir Sie da. Kontaktieren Sie uns!

v Uber 40 Servicestationen weltweit

N

Servicepartner in iiber 100 Landern

v/ Direkter Service und Ersatzteillieferung
innerhalb von 24h

v Ferndiagnosesystem

v Service-Hotline: +49-180-5062456

Mahlo GmbH + Co. KG Deutschland Mahlo Italia S.R.L. Italien Mahlo America Inc. USA

Donaustr. 12, 93342 Saal/Donau Via Fiume 62, 21020 Daverio P.0. Box 2825, Spartanburg, S.C. 29304
Tel.: +49-9441-601-0 Tel.: +39-0332-94-95-58 Tel.: +1-864-576-62-88

Fax: +49-9441-601-102 Fax: +39-0332-94-85-86 Fax: +1-864-576-00-09
info@mahlo.com mahlo.italia@mahlo.com mahlo.america@mahlo.com

Mahlo Ouest S.R.L. Belgien Mahlo Espaiia S.L. Spanien

Quartum Center Calle Luxemburgo n2 4

Hiitte 79 - Bte 10 08303 Mataro (Barcelona)

4700 Eupen Tel.: +34-938-640-549

Tel.: +32-87-59-69-00 mahlo.espana@mahlo.com

Fax: +32-87-59-69-09
mahlo.ouest@mahlo.com

Quality made

WWW.MAHLO.COM

FAMACONT PM(-15 84-010447-004-de
Technische Anderungen vorbehalten! ® Mahlo GmbH + Co. KG



