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Avantages pour le client

v Détermination simultanée de
deux épaisseurs de couche

v Optimisation rapide des
processus

v Economies de matériaux

v Amélioration de la qualité
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CAPTEURS

@ © @ OPTOSCOPE WLI

INTERFERENCE DE LUMIERE BLANCHE :
EPAISSEUR, EPAISSEUR DE LA COUCHE

Domaine d'utilisation

Le capteur Optoscope WLI permet de mesurer I'épaisseur de
films tres fins, transparents, mono films et de revétements
transparents sur films, métal et verre. Un procédé de mesure
spécial permet de déterminer aussi bien I'épaisseur de la
couche que I'épaisseur totale en ligne. La mesure simultanée
de deux épaisseurs de couche est également possible pour les
revétements multicouches. Une mesure unilatérale, c'est-a-dire
que les revétements sur des métallisations peuvent également
étre mesurés. Deux variantes du capteur avec différents types de
lumiére (lumiére visible, IR) couvrent différentes plages de mesure.

Spectre d'interférences WLI d'un film PET (env. 23 ym) revétu de
peinture (env. 4,3 g/m?) mesuré par reflexion
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Mode de fonctionnement

Si de la lumiére blanche est renvoyée par les couches fines, cette
réflexion apparaft dans les couleurs de I'arc-en-ciel. Il est possible
d'observer cet effet par exemple avec un film d'huile fin sur une
flaque d'eau. La lumiére est partiellement réfléchie sur les interfaces
supérieure et inférieure. Les réflexions superposées interferent.
L'interférence dépend de I'épaisseur de la couche et peut étre saisie
par un spectrometre. Cette méthode s'avére également insensible
aux fluctuations de la situation du produit.

Détermination de I'épaisseur de couche par une
transformation de Fourier
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Variantes d'appareils
Indication Valeur Unité
Type WLI-VIS WLI-NIR
Domaine spectral 400 - 1000 900 - 1700 mm
Plage de mesure 0,2 - 25 1-100 pm
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Performances de I'équipement

v Méthode de mesure simple et
rapide

v/ Précision de mesure et longé-
vité élevées

v Mesure ['épaisseur de la
couche d'application et
['épaisseur du film
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CAPTEURS

@ O @ AIRPRO APM

N’

TEXTILE  NON-TISSE ENDUCTION ~PAPIER  EXTRUSION ) 3 .
& CONVERSION MESURE DU DEBIT D'AIR : PERMEABILITE

Domaine d'utilisation

La perméabilité a I'air dans le domaine textile et de I"habille-
ment est importante pour I'échange d'air entre les couches de
vétements internes et I'environnement. Ceci a une influence
décisive sur le confort des vétements. La perméabilité a I'air
est également importante pour le séchage aprés une lessive.
Dans le domaine technique, elle joue par exemple un rdle dans
le filtrage de I'air et du gaz ou pour les airbags dans I'industrie
automobile. Le module Airpro APM permet une mesure haute-
ment dynamique et transversale de la perméabilité a I'air et de la
chute de pression sur la bande de produit en défilement sur toute
la largeur du tissu. Le domaine d'utilisation va des structures de
surfaces en tous genres, feutrines, papiers denses et tissus de sacs
d'air jusqu'aux non-tissés et tamis en papier extrémement ouverts.

Avantages pour le client

v Méthode de mesure simple,
rapide

v/ Plusieurs unités de mesure
possibles

v Qualité enregistrée

Principe de mesure du débit d'air
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Mode de fonctionnement

L'air est aspiré a travers le matériau a mesurer a une certaine
pression. Le débit d'air qui en résulte est mesuré, ce qui permet de
déterminer la perméabilité a I'air du matériau.

QMS 50.0 m/min

2639.4 m

Affichage 2D de la tendance de la perméabilité

Le logiciel d'exploitation affiche les valeurs mesurées en temps réel.
Une comparaison théorique/réelle rend les problémes de qualité
immédiatement visibles. De cette facon, le processus de production
peut encore étre influencé.

La tendance graphique 2D montre I'évolution exacte du profil de per-
méabilité a I'air dans le temps et I'enregistre. Ceci permet d'établir
un protocole de qualité détaillé. La qualité de la marchandise peut
étre prouvée.

trendsetting technology. worldwide.

SAVOIR-FAIRE

Nous avons un objectif
commun : la performance
maximale de votre équi-
pement. Pour atteindre cet
objectif, nous vous accom-
pagnons de I'installation
jusqu'a la maintenance de
vos machines, en passant
par la formation de vos col-
laborateurs. Nous formons
parfaitement vos collabora-
teurs en matiere de ma-
noeuvre et de maintenance.
Pour que vous puissiez
résoudre vos problémes en
un tour de main.

Performances de I'équipement
v/ lLarge plage de mesure

v Haute précision de mesure
v Longue durée de vie
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Filiére d'extrusion

Avantages pour le client

v

38

Réduction entierement au-
tomatique de la variation
standard de I'épaisseur (de
couche) a travers la bande
Perte de production minimale
en cas de démarrage et de
changement de type de produit
grace a la rapidité du réglage
Avantage concurrentiel grace a
une amélioration significative
de la qualité du produit final
Des économies considérables de
matiéres premiéres garantissent
des temps d'amortissement
courts.

La régulation entierement
automatique réduit I'effort de
fonctionnement

Surveillance en temps réel de
['état de I'axe avec fonction
d'alarme pour une correction
rapide

Réduit les fluctuations d'épais-
seur d'un facteur 10 par rapport
a la commande manuelle

QUALISCAN QMS-12

OO0 ®

EXTRUSION

OPTIONS

DIECONTROL APC PRO

REGULATION AUTOMATIQUE DES AXES THERMIQUES
SUR LES FILIERES D'EXTRUSION

DieControl APC Pro controle automatiquement les axes thermiques
des filieres d'extrusion en fonction du profil transversal précédem-
ment mesuré de la bande. Il en résulte des feuilles, des plaques ou
des revétements uniformément épais, méme en cas de fluctuations
dans I'alimentation, de changement de matériau ou lors de la mise
en marche de l'installation. La régulation automatique et I'optimi-
sation de la valeur de consigne permettent de réaliser d'importantes
économies de matiére et d'augmenter la qualité.

- mnaihhie

12.8 ft/min
596 va
32 - s

2Sigma = |
09 —
Std.Dev:
60 PVC 115 DB 1ST.

Variance

1.3 %

= |
i | |

-21.00 -14.4p

Contréle d'axe pour film PVC

1 Démarrage du contrdle APC Pro
2 Ecart standard < 0,5

Domaine d'utilisation

Ces filieres d'extrusion sont utilisées avant tout pour I'extrusion de
feuilles (feuille plate — Cast Film) et pour le revétement par extrusion.
Cependant, des applications spéciales, telles que la production de
membranes spéciales, sont également possibles. Dans toutes les ap-
plications, le DieControl APC Pro est utilisé pour compenser les écarts
d'épaisseur ou de grammage du produit par rapport a la valeur de
consigne. Le DieControl APC pro compense les écarts de consigne en
épaisseur ou en grammage pendant I'extrusion - exactement dans



le segment de la filiere d'extrusion dans lequel les écarts se sont
produits. Les exigences croissantes en matiéere de qualité requiérent
des procédures de contrdle toujours meilleures. Depuis plus de deux
décennies, Mahlo propose des systemes de mesure et de contréle
appropriés pour le revétement et la finition - y compris le contrdle
automatique des axes. Le DieControl APC Pro est généralement couplé
a un systéme de mesure Qualiscan QMS. Ceci permet de mesurer en
continu les écarts dans le profil transversal. L'APC Pro de Mahlo con-
trole ainsi la filiére d'extrusion. Les fluctuations du profil transversal
(CD) sont rapidement et automatiquement minimisées.

Fonctionnement de I'APC Pro via écran tactile

Mode de fonctionnement

Une levre flexible a la sortie de la filiere d'extrusion, controlée par de
nombreux axes individuels, régule I'épaisseur uniforme du matériau.
Ainsi, I'épaisseur peut étre réglée avec précision dans de nombreux
segments courts. Cette opération est automatisée par des axes
thermiques dont la longueur varie en fonction de la température
appliquée. L'APC Pro de Mahlo peut régler ces axes avec précision.

L'utilisation conviviale de notre systéme de contrdle automatique
de profil de derniére génération est entiérement intégrée dans le
logiciel d'exploitation du systéme Qualiscan QMS-12. Le matériel de
commande fonctionne avec un APl industriel fiable avec des relais
statiques a réaction rapide. Tous les composants sont sécurisés
individuellement et contiennent des indicateurs d'état pour la
communication et les E/S. En régle générale, les systemes APC Pro
de Mahlo sont configurés avec une connexion appropriée pour la
filiere d'extrusion. Un véritable plug-and-play est ainsi possible.

trendsetting technology. worldwide.

RAPIDE & EFFICACE
Les fonctions innovantes

telles que I'initialisation du
controleur, la compensation
de Neck-In prévisionnelle
et le démarrage rapide se
concentrent sur un seul
objectif : contrdler le profil
transversal aussi uniformé-
ment que possible, dans le
plus court délai possible et
avec le moins de matériau
possible.

Performances de I'équipement

v Démarrage rapide - Controle
accéléré pendant le démar-
rage et le changement de
produit

v Surveillance continue des
axes pour les défauts de
chauffage (standard !)

v (onfiguration automatique de
la largeur de tissu des axes

v Initialisation et réglage
simples du régulateur

v Neck-In de prévision et
compensation Edge Bead

v Compatible avec tous les axes
thermiques automatiques

v Construction modulaire
facilitant I'entretien et les
extensions

DIECONTROL APC PRO

QUALISCAN QMS-12 39
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Indication

Poste d'affichage et de commande

Pont de mesure, Nombre maximum

Plage de température (sans Refroidissement)

Alimentation électrique "2

Fréquence du réseau
Consommation de puissance, maximum

Interface

Valeur

Ecran tactile LCD TFT Panel

230 Loo
L/IN 3L/N

50/ 60
6,2

TCP/IP (Ethernet)

Unité

°C

VAC

Hz

KVA

" En fonction de I'équipement
4 Tensions spéciales possibles

40 QUALISCAN QMS-12
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Dimensions Base 485

600

51

2 -0

—
Q

Baytrail 40 335

—
2118
1109

1012

Qo
D
N o
< 15}
-9
° ° Py Y
T [ ] T
. . 3 S
v (o]
)
q~
Q
o L]
Unité de base 91-014098-04 40
A o o
avec cadre de bati et refroidissement 8 35 300 35

464

24H/24H

Nous connaissons chaque vis sur nos machines. Dans les 24h,
votre piéce de rechange est acheminée vers vous a la vitesse grand
V. Nous mettons tout en route.Pour que rien ne vous arréte.

Support en ligne :

SERVICE@MAHLO.COM

Ligne d'assistance :

+4,9-(0)180-50 62 456

QUALISCAN QMS-12 41
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Appareil

MH
Webpro S-1I
XS
C (horizontal)
C (vertical)
M

Uniscan

Point de mesure fixe

Largeur nominale du tissu

[(mm] '

minimale maximum
600 6600
200 4L0ooo
200 4000
200 Looo
200 2000
Loo 2000
Loo 1200
1000 6000
200 L0ooo
200 6000

Nombre
capteurs

Plage de tempéra-
ture (sans Refroidis-
sement) [°C] 2

" Autres largeurs nominales de produit disponibles sur demande
2 Refroidissement disponible pour des températures plus élevées
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Dimensions Webpro L-II

trendsetting technology. worldwide.

b+1940
360 (b+1220)
360
b/2+490 b/2+730
b o
0 rcentral lifting
B 120 lubrication | | eyes
4] A opposite
operzl park side]
side 420 420 rive sidg
e |—= Fame bt for
panel L ! the sensors
Mahlo v T
| emitter | emtter [T
L i
©
: Hll=
|_receiver | receiver
| |
t 0
| ——7 — 8
]
T
L ;e
cee 8
O — = W
T
NI I\ i
{ t duct: i —central
B cable connection center product center machine e tion B T
opposite
A
SV =g a 0L DR
o)
A ;‘
200 b/2+570 b/2+810 200
b+1380
/—product
SRR 365
N SRS —
&
o T T
Ly 3 )
& &
H & ¥
T
365 M16
260 b+1320 260
I I
b+1840

Pont de mesure Webpro L-1I
91-017707-1

PERSONNALITE

Pour nous, vous n'étes pas qu'un numéro. Vos besoins

individuels et vos exigences particuliéres sont une priorité
absolue pour nous. Avec notre savoir-faire, notre technologie
de pointe et plein d'engagement, nous sommes la pour vous.

Pour que vous soyez toujours gagnant.

A-A
380
A 4
o
option: | 8%
guide rollers o]

product direction
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Dimensions Webpro M

b+1780
380 b+1020 380
eyes 30 b 270 r.
’ central 120 lI\:)I/g% 619
=)
8 | - 21
perato rive sid
side 3 | 3 |¥| ark sid
lectrical — EK -
z product 1 mﬂ z product o
. ide pan A\ | -mahlos 1
R >mahlo< : : : :
- PR i - option: -
L =13 2 quide rollers | L
o -roller diamefer W
I oy | o p vy | 8 1016 / D150 310
- J ! 2 -roller position
B L J - -4 - - = —| above / below the web
cable B central / \ | 280 ";(TB -
connection Lubrication center center | -
opposite product scanner ! - I
L | 340 X
15 o U L A
q a
D /3 O 78 2 a
A
250 b/2+450 b/2+690 250
b+1140
b+1670
280 | b+1110 L 280
265
N RSSO S S ASS S ———— |
$
7 I |
265 —

mounting thread

Pont de mesure Webpro M
91-015450-1
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Dimensions Webpro MH

b+1780
b+1020
b/2+390 b/2+630 380
“gy‘gg 30 b 210 AA
2 120 central Lifting 0
” L] A » | ’juhr\cutmn eres
operator ! park side
side drive side)
ton—t electricall anel
ex?glé?% 5|deL KT_I:%_I_F <Pu4uhlo>
profection pane emitter
<Mahlo- FL:_::_:L; Drudu(T\ i < 7 ;;E\IEL%EL% pmdut?\ i i
e Sensors
e U Jreceher | - @E g
M\ [—=F = 3 | . o :
1265 X 3
H R
asan ! T :
"—cable Eemer/ center l L central ‘ d‘/ S
connection product scanner lubrication |~} | 340 = YA
> T ~
/] VA @ VAV (@ VR G VRVE P A /
] VA Y4 7 ) 7 ) |
A
b/2+450 b/+690
20 Ll 20 product direction
b+1670
aption- b 1110 1 280
E*Etﬂizzz\x
protec N
S5 25
(9.0.0.9:9.0.9:9.9:9 .ﬁ
020:9.9.9:9.9:9:9.9:0.9:9.9.:9:9.9:9.9.9.0.¢
2 g |p
=T AAOTRIKKKS =N
=" 030:0303030:0:0:0303 ffffff e
29 19026%6%%00:9:9.9.9,

product

Pont de mesure Webpro MH
91-016945-02

INNOVATIONS

Nous sommes fiers de notre position de leader en matiere de
technologie. Notre équipe d'étude fait son possible tous les
jours pour préserver cette position. Innovations, esprit inven-
teur et idées d'avenir — pour que votre succés soit garanti.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | PONTS DE MESURE
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Dimensions Webpro S-II

& CONVERSION

PAPIER

EXTRUSION

b + 1695

b+ 1170

o
=
G

b + 1020

w
=
G

b

central
Luhr\[mmn]

120

179

111170

- roller diameter:

Leentral
lubrication

center:
scanner

cenfer
product

375 + H

1016 / @ 150
- roller position
above / below the web

PH

bi2 + 670 b/2 + 430 | product direction
b + 1101
b + 1570
220 b+ 1130 220
1 b + 1020 |
}_L 77777 — LYE}
- T
% ‘ 8 S
%y & &
O i iy S
M16
inlet over pressure
scanner 62"
Pont de mesure Webpro S-II gtuélﬂen?e%ezrﬂuressure
91-017098-02
Dimensions Webpro XS
b.1720 A-A
1020
5516
b/2:3% 012630 350 |50
b
| Lifting eyes L1204 (fting MS\
A y B-Side— ~—A-Side
operafor park side
side = drive side’ mounting
electrical l panel mounting || /F“S b
side | emifter -Mahlo- N Q poie
panel < + M
g Mahlo< !
g| Mahlo Z i i \4 B
& Droduct l receiver N j— j\
3 pos.C g mounfing
{ 5 E air supply $10 / K
B L £ . L e et
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Iz LA A (22 (2 Pz é Ji
g 9% 9% 1% 9% 9% V)4 %
A— 20
bi2et65 b12:705 2
b+1170
product direction
b+1100
PRI
222
”—‘ lii =
= b IT 1 -
%,
%, gl %
%, g
] T T
Ll ’F@T =
I
Pont de mesure Webpro XS

91-015735-06
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Dimensions Webpro C (horizontal)

b 362 R 1bs 12200 0s1/2 507
9% b+ 687 478
b 70 341

X HKH KX XX ] - S

A { |/ adiation
aroduct win S amunciator Light ]
auttet over | iffing only af OF1 / FIA 7 FIK-T
pressure |\ &S

scanner G2
option

inlef over pressure
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I

1157
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812+ H

PH

condut fitting

(3] -
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X ?Elﬁr mounting
. fands
f \ :
‘\/ \\/ \\/ water separator @9
y /a a g g e |) g g
center product- air supply @10

%! ;
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&@
-
. | S—
=]
31
Pont de mesure Webpro C (horizontal)
91-016712-01
Dimensions Webpro C (vertical)
b +2071 + as
345 b+ 1220 + as 507
851
(b+1220 +as)/2
lifting center product ifti
liftin,
option: eyes center scanner- central eyesg option: 450
outlet over pressure lubrication inlet over pressure
canner o scanner G2 .
T
drive side
conduit fitting
B \ eI park side o s 8 . o
2 : g Tl aa
product ‘ 2 )
bt =
A water separator 89 8
i 3
I /é | (compressed air) g D u
b air supply @10
= = (compressed air)
420 /‘
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90 540 G
b b +687 I
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b +47
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N\ < >
5
Y g
& 2
A
Py s &
ca ta
432 s 8
3 <
260 b+ 1304 +as 260
|

Pont de mesure Webpro C (vertical)
91-016712-01
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Dimensions Uniscan M

b+1824
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Pont de mesure Uniscan M / capteur Gravimat FMX
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Gravimat FMI | DFI

Indication Valeur Unité
Principe de mesure Transmission de rayons béta
Isotope Krypton-85 Strontium-90 Prométhium-147

(Kr-85) (Sr-90) (Pm-147)
Activité 3 9,62 0,5 37 GBq
Plage de mesure’ 10 - 1400 10 - 1400 100 - 6000 2,5 - 160 g/m?
Reproductibilité

0,2 0,12 0,5 0,06
(10, 15)
Fente de mesure 10/15/30? 10 /15 mm
Plage de tempéra-
ture sans refroidis- 10 - 45 °C
sement

" Basé sur PET
2 Jusqu'a 100 mm max. avec une précision réduite

Gravimat FMX-T

Indication Valeur Unité

Principe de mesure Transmission de rayons X

Tension
T <5 8 -15 15 - 50 kv
d'accéleration
PET : 99000
Plage de mesure PET : 5 - 1000 PET : 14000 99 g/m?

Verre : 20000

Reproductibilité

0,08 0,1 -
(10, 15)
Fente de mesure 10/15/30 10 - 60 10 - 600 mm
Plage de tempéra-
ture (avec refroi- 10 - 50 10 - 60 10 - 60 °oC

dissement)

QUALISCAN QMS-12 49
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nfrascope NIR

OO0 ®

EXTRUSION

NIR-T (transmission)

Indication Valeur Unité
Principe de mesure Transmission de la lumiére infrarouge

Type NIR-T NIR-T-Light

Grandeur de mesure Grammage & Humidité Grammage

Domaine spectral 900 - 2200 900 - 1700 nm
Plage de mesure Grammage 1-300" 1-300" glm?
Plage de mesure Humidité 0-15" - % H,0
Fente de mesure 10 /15 / 30 mm
Plage de température 10 - 60 °C
NIR-R (réflexion)

Indication Valeur Unité
Principe de mesure Réflexion de la lumiére infrarouge

Type NIR-R NIR-R-Light

Grandeur de mesure Grammage & Humidité Grammage

Domaine spectral 900 - 2200 900 - 1700 nm
Plage de mesure Grammage 1-60" 1-60" g/m?
Plage de mesure Humidité 0-15" - % H.,0
Fente de mesure 10 /15 / 30 mm
Plage de température 10 - 60 °C
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" Plage de mesure et précision en fonction du matériau (analyse d'un échantillon de matériau nécessaire)
JNIR : avec refroidissement ; NIR-Light : sans refroidissement
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Infralot IMF
Indication Valeur Unité
Principe de mesure Réflexion de la lumiére proche infrarouge
Grandeur de mesure Grammage & Humidité
Plage de mesure Grammage 0,5 - 100" g/m?
Plage de mesure Humidité 0,1- 80" % H.,0
Fente de mesure 15/30/ 60 mm
Plage de température sans
g. . P 10 - 45 °C
refroidissement
) Materialabh&ngig (Analyse einer Materialprobe notwendig)
Aqualot HMF
Indication Valeur Unité
Grandeur de mesure Humidité
Principe de mesure Absorption de micro-ondes
Type DS-115 DS-20 DS-30
Fente de mesure 10 13 13 mm
Plage de mesure 2-70 10 - 600 600 - 1500 g/m2 H,0
Plage de tempé
g . ‘perature 10 - 60 o
sans refroidissement
Calipro DML
Indication Valeur Unité
Grandeur de mesure Dicke
Principe de mesure Triangulation laser®
Type DML-S (unilatéral) DML-D (bilatéral)
Plage de mesure? 20 - 80 10 - 100 mm
Précision de mesure? 20 - 150 5 - 150 pm
Plage de température
& P 10 - 50 °C

sans refroidissement

" Laser avec / sans compensation de distance par capteur a courants de Foucault

2En fonction de la variante
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | CAPTEURS

e®®0®

TEXTILE  NON-TISSE ENDUCTION  PAPIER EXTRUSION
& CONVERSION

Calipro DMS
Indication Valeur Unité
Grandeur de mesure Epaisseur
Principe de mesure Micrometre LED contre rouleau de référence
Angle d'enroulement nécessaire, ~60 o
rouleau de référence
Fente de mesure, maximum 20 mm
Plage de mesure en fonction du produit - 15 mm
Précision de mesure’ +8 pm

statique : 0,2

Reproductibilité (10, 1s . m
P i, 15, Dynamique : 32 H
Plage de température sans
g. . P 10 - 50 °C
refroidissement
" Avec rouleau stationnaire et position fixe. La précision de mesure dépend fortement de I'objet de mesure ou de sa surface.
2 Avec rouleau de référence rotatif, mesure de déplacement et profil zéro sans matériau a mesurer, en fonction de la largeur de déplacement.
Optoscope WLI
Indication Valeur Unité
Grandeur de mesure Epaisseur, Epaisseur de la couche
Principe de mesure Interférence de lumiére blanche
Type WLI-VIS WLI-NIR
Domaine spectral 400 - 1000 900 - 1700 nm
Plage de mesure 0,2 -25 1-100 pgm
Précision de mesure 0,01 0,02 pm
Plage de température
& - ’ 10 - 60 °C
sans refroidissement
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Airpro APM

Indication Valeur Unité
Grandeur de mesure Perméabilité
Principe de mesure Mesure de la chute de la pression
Plage de mesure 1- 5000 mm/s
Précision de mesure + 37 %
Plage de température sans

g' . P 10 - 50 °C
refroidissement

Y De la valeur mesurée

@ ECOUTE
Notre équipe de distribution est a votre écoute : Les besoins,

souhaits et idées individuels de nos clients constituent la base
des concepts de développement de nouveaux produits. Pour
vous doter des moyens qu'il vous faut.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | OPTIONS

OO0

TEXTILE  NON-TISSE ENDUCTION  PAPIER EXTRUSION
& CONVERSION

Diecontrol APC Pro

Indication
Type

Nombre Filiere d'extrusion,
maximum

Capacité de coupure
par sortie,maximum

Alimentation électrique

Fréquence du réseau

Interface

Valeur
1
180

1-200

400
3L/N

50/60

TCP/1P

162

201 - 370

4L

371 - 440

Unité

VAC

Hz
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IMAGES DE REFERENCE

@ © © EXEMPLES D'UTILISATION

CONVERTING UTILISATION DANS LA VIE INDUSTRIELLE QUOTIDIENNE

Installation chez Selcuk Iplik , Turquie

Le fabricant de non-tissé contrdle le grammage et I'humidité dans ses lignes de filature avec le Qualiscan QMS de Mahlo.
Toutes les photos avec I'aimable autorisation de Selcuk Iplic

Un QMS Qualiscan avec un pont de mesure Webpro M mesure le grammage a I'aide d'un Le pont de mesure transversal du Qualiscan QMS permet de créer des profils transversaux

capteur béta et I'hnumidité a I'aide d'un capteur infrarouge. et longitudinaux précis de parametres tels que le grammage, I'épaisseur ou I'humidité.
Ceux-ci sont clairement affichés sur un écran tactile (au premier plan) dans le logiciel
d'exploitation du systeme de Mahlo.

Installation chez Kirson Industrial Reinforcements GmbH, Allemagne

Kirson surveille la qualité de ses renforts de tissus pour des produits tels que les membranes de toiture, les revétements
de sol ou les non-tissés avec Mahlo Qualiscan QMS. Toutes les photos avec I'aimable autorisation de Kirson GmbH

I mimy &

T ——

Contrdle du grammage avec le capteur béta Gravimat DFI dans le cadre 0 Webpro M pour Le capteur béta mesure le grammage en utilisant le rayonnement isotopique. Insensibilité

la fabrication de renforts de grille en fibre de verre et de produits non tissés. compléte de la bande de produit au flottement a travers la fente de mesure compléte grace
a la technique DFI (Dynamic Flutter Independent). Par conséquent, méme les plus petites
sources de rayonnement béta atteignent leur performance de mesure la plus élevée.
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Systemes de mesure et de réglage, automatisation:

MAHLO® EST GARANT DE QUALITE.
PRES DE CHEZ VOUS - DANS LE
MONDE ENTIER.

Le soutien technique de haute qualité et le transfert de savoir-faire sont les points forts de Mahlo.
Grace a une multitude de représentations et d'antennes S.A.V. internationales, nos clients disposent
d'un soutien compétent dans le monde entier. Nous sommes a votre disposition 365 jours par an,
24 heures sur 24. N'hésitez pas a nous contacter !

v Plus de 40 antennes S.A.V. dans le monde

<

Partenaire de service dans plus de 100 pays

v/ Service direct et fourniture de piéces de
rechange dans les 24h

v/ Systéeme de télé-diagnostic

v/ Assistance téléphonique : +49-180-5062456

Mahlo GmbH + Co. KG Allemagne Mabhlo Italia S.R.L. Italie Mahlo America Inc. USA

Donaustr. 12 Via Fiume 62 P.0. Box 2825, Spartanburg, S.C. 29304
93342 Saal/Donau 21020 Daverio Téléphone : +1-864-576-62-88
Téléphone : +49-9441-601-0 Téléphone : +39-0332-94-95-58 Fax : +1-864-576-00-09

Fax : +49-9441-601-102 Fax : +39-0332-94-85-86 mahlo.america@mahlo.com
info@mahlo.com mahlo.italia@mahlo.com

Mahlo Ouest S.R.L. Belgique Mahlo Espaiia S.L. Espagne Mahlo Shanghai Rep. Office Chine
Quartum Center Calle Luxemburgo n2 4 Bldg 2, 569 Hua Xu Road

Hiitte 79 - Bte 10 08303 Matard (Barcelona) Xu Jing Town

4700 Eupen Téléphone : +34-938-640-549 Shanghai 201702

Téléphone : +32-87-59-69-00 mahlo.espana@mahlo.com Téléphone : +86-1390-1804736

Fax : +32-87-59-69-09 frank.fei@mahlo.com

mahlo.ouest@mahlo.com

Quality made

WWW.MAHLO.COM
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