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Anwendungsbericht Extrusion

Extrudieren von Folien und Kunstoffen
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Extrusion von Folien und Kunststoffen
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1 EXTRUSION VON FOLIEN UND KUNSTSTOFFEN

Extrusionsindustrie

Der Extrusionsmarkt ist sehr vielfaltig und erfordert ein Qualitats-
kontrollsystem, das sowohl flexibel als auch konfigurierbar ist.
AuRerdem herrscht in diesen Sparten ein zunehmender Wettbe-
werb, was zu anspruchsvolleren Produktspezifikationen und gerin-
geren Gewinnmargen fuhrt. Fir diese Herausforderungen des
Marktes halt Mahlo seit Uber 25 Jahren Lésungen bereit. Fir den
Extrusionsmarkt bietet Mahlo Mess-, Regel- und Automationssys-
teme flr alle Kundenanforderungen.

Seit mehr als 25 Jahren reagiert Mahlo als Anbieter von Mess-
und Regellésungen fiir die Beschichtung und Veredlung auf diese
Herausforderungen des Marktes.

Mit seinen Erfahrungen in der Extrusionsindustrie und dem ent-
sprechenden Fachwissen kann Mahlo Systeme zur Warenbahn-
messung speziell fir folgende Prozesse anpassen:

Walzgiellen
Folienextrusion
Extrusionsbeschichtung
Coextrusion

Pultrusion
Schaumstoffextrusion

Hersteller, die Mahlo-Systeme verwenden, beliefern folgende Ext-
rusionsbranchen:

B Gieldfolien
Gastronomieausstattung
Stretchfolien
Medikamentenverpackungen
Schaumstoffe

Biaxial orientierte Folien
Linear-Thermoformprodukte
Bodenbelage

Folgende extrudierte Produkte werden mit Mahlo-Anlagen gefer-
tigt:

Lebensmittelverpackungen
Palettenverpackungsfolien
Fahrzeugzierprodukte und -folien
Dekoprodukte

Coextrudierte Folien
Schaumstoffe und Schwamme
Grafikprodukte

Isolierstoffe

Teppichriickseiten
Gerateauskleidungen
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Extrusion von Folien und Kunststoffen

Langlebig & Wartungsfreundlich

1.1 Langlebig & Wartungsfreundlich

Ausgelegt fiir lange Lebensdauer

Fur den gesamten Extrusionsbereich — ob FlieRfolien, extrusions-
beschichtete Papiere oder Folien — liefert Mahlo ein Qualitats-
kontrollsystem, das auf die jeweilige Anwendung und lhre spezi-
ellen Mess- und Regelanforderungen zugeschnitten ist. Es stehen
sowohl Anlagen fir feststehende als auch fir ein- und doppelsei-
tige Messungen mit mehreren synchronisierten Scannern zur Ver-
fugung.

Die Systeme messen Tandembeschichtungen, Flachengewicht,
Feuchtigkeit sowie Folien- oder Schichtdicke und liefern unzéhlige
Messwerte fur kombinierte Berechnungen. Sie sind der Standard
fur einfache schmale Warenbahnen bis hin zu breiten Substrat-
bahnen fir Fliel¥folien, Band- oder Extrusionsbeschichtung und
Kaschierung. Durch unsere Zusammenarbeit mit flihrenden Tech-
nologieanbietern von Prozessautomatisierung ist die Integration
automatischer Regeltechnik méglich. Unter anderem kdnnen das
Auftragsgewicht Uber Walzenspalt, die Walzenschrage, Disen-
pumpe, Bahngeschwindigkeit und APC (automatische Disenprofil-
steuerung) geregelt werden, um nur einige zu nennen.

Mit intelligenten Sensor- und Scannertechniken messen Qua-
litdtsmanagementsysteme (QMS) von Mahlo kontinuierlich mit
aulerster Prazision und Empfindlichkeit. Die Windows-basierte
Datenschnittstelle ist offen gestaltet und entspricht den Industrie-
standards fir Kommunikation. Bedienfreundlichkeit und Konfigu-
rierbarkeit setzen Standards. Die Menis und Funktionen sind intu-
itiv gestaltet und gewahrleisten schnelle Erfolge.

Herausragend ist unter anderem die Reihe robuster, traversier-
ender Messrahmen. Wir wissen genau, dass diese Scanner 24
Stunden am Tag, 365 Tage im Jahr zuverlassig traversieren
mussen — und das viele Jahre lang. Der Bau robuster Industriema-
schinen in deutscher Qualitatsarbeit ist eine Starke von Mahlo. Das
Unternehmen erwuchs aus der Herstellung groRer Anlagen fir die
Textil- und Teppichindustrie und setzt diese Entwicklung bis heute
fort.

Ob Scanner fiir einseitige Infrarot-, Laser- oder Rontgensensoran-
wendungen, ob kompakte Messrahmen fiir beengte Verhaltnisse
oder grof3e WebPro-L-Messrahmen fiir Anwendungen mit breiten
Warenbahnen und mehr als flinf Sensoren — alle Mahlo-Systeme
sind fiir langen, stérungs- und unterbrechungsfreien Betrieb konzi-
piert. Gleichzeitig bestehen sie aus handelsublichen Komponenten
und sind daher sehr wartungsfreundlich.

4 Anwendungsbericht Extrusion



Extrusion von Folien

Sensoren & Messungen

1.2 Sensoren & Messungen
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Flachengewicht

1-200 g/m?

20 — 1 300 g/m?
150 — 6 000 g/m?
50 — 20 000 g/m?

5 -1 000 g/m?

Dicke / Schichtdicke
<0,2 - 80 mm

0,3 - 100 pm

Beta-Transmissionssensor,
Modell DFI

B Promethium-147
B Krypton-85
B Strontium-90

Roéntgenrickstreusensor,
Modell FMX

Roéntgentransmissionssensor

Modell FMX-T

Lasersensor fur einseitige und
beidseitige Schichtdickenmes-

sung, Modell DML

Weilllichtinterferenzsensor,
Modell WLI
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Extrusion von Folien und Kunststoffen

Messrahmen

.3 Messrahmen

Traversierplattformen

Feuchtigkeit
0,1-90 %

2 — 1500 g/m?

Selektive Beschichtungen,

z.B. Kleber, Lack, Silikon...

ca. 0,1 —200 g/m?

Zweiseitige Messrahmen
Bis 2,00 m
Bis 3,00 m
Bis 4,50 m
Bis 8,00 m

Einseitige Messrahmen
Bis 3,00 m
Bis 6,00 m

C-Gabel Messrahmen
Bis 2,00 m

Infrarot-Absorptionssensor,
Modell IMF oder Modell NIR -
anwendungsabhangig -

Mikrowellen-Sensoren, Modell
HMF und AMF

Infrarot-Absorptionssensor,
Modell IMF oder Modell NIR -
anwendungsabhangig -

WebPro XS
WebPro S
WebPro M
WebPro L

UniScan S
UniScan L

WebPro C

6
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Bedienstationen & Optionen i ]
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1.4 Bedienstationen & Optionen

Bedienstationen
Einzelstation Standardbedienstation
IP Desktop Kunden-Desktop mit QMS-
Visualisierung
Linienleitstand Integriert in Linienbedienstand
Optionen Automatische Diisensteuerung

Datenmanagement (Print-Server, OPC-Server etc.)

Anwendungen in explosionsgefahrdeten Bereichen
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Bedienstationen & Optionen
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2 MAHLO AUF EINEN BLICK

Produkte und Lésungen von Mahlo

Mahlo — Weltweit in lhrer Nahe

Die Mahlo GmbH + Co. KG ist einer der weltweit fihrenden
Hersteller von Uberwachungs-, Regel- und Automatisierungsan-
lagen, nicht nur fir die Textilindustrie und verwandte Veredlungs-
branchen, sondern auch fiir die Papier-, Folien- und Beschich-
tungssparten. Die alteingesessene Firma aus Bayern wurde 1945
von Dr. Heinz Mahlo gegriindet und blieb bis heute ein Familien-
unternehmen, das seine Stellung auf dem Weltmarkt bis heute
behauptet hat. Durch ein weltweites Netz von Vertretungen und
Servicezentren und einen hohen Qualitatsstandard verbunden mit
starken Kundenbindungen werden die speziellen Anforderungen
der Kundschaft von Mahlo vollstandig befriedigt.

Wegen der exorbitant steigenden Kosten fir Rohstoffe, Energie
und Wasser und der hohen Kosten fur den Umweltschutz ist es
wichtiger denn je, diese Fragen im Auge zu behalten. Die Produkte
von Mahlo setzen neue MaRstabe hinsichtlich Qualitatssicherung
und Prozessoptimierung. Ziel ist die Zusammenarbeit mit dem
Kunden, um die wettbewerbsfahigsten und kostenglinstigsten Pro-
duktionslésungen zu bestimmen. Letztendlicher Zweck dieser Stra-
tegie ist die Maximierung der Rentabilitdt (ROI) durch die Senkung
des Bedarfs an Energie, Rohstoffen und Personal bei gleichzei-
tiger Optimierung der Qualitat, Anlagenausnutzung und Arbeitspro-
zesse.

Das Portfolio an Produkten und anlagenbezogenen Lésungen ist
umfassend. Fir weitere detaillierte Informationen richten Sie Ihre
Anfragen bitte an Mahlo. Bitte rufen Sie uns noch heute unter
+49-9441-601-0 an oder besuchen Sie uns unter www.mahlo.com.

Bestmaogliche technische Unterstiitzung und Know-How-Transfer
werden bei Mahlo grofl3 geschrieben. Dank eines internationalen
Netzes aus Vertretungen und Servicezentren steht unseren
Kunden weltweit kompetente Unterstiitzung zur Verfiigung. Wir
sind 365 Tage im Jahr rund um die Uhr fir Sie da. Kontaktieren
Sie uns einfach!

m Uber 40 Servicezentren weltweit

B Sofort-Service und Ersatzteillieferung innerhalb von 24
Stunden

B Ferndiagnosesystem
B Service-Hotline: +49-180-5062456
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Mess-Systeme, Regel-Systeme, Automatisierung:

MAHLO SICHERT QUALITAT.
WELTWEIT IN IHRER NAHE.

Bestmdgliche technische Unterstiitzung und Know-How-Transfer werden bei Mahlo grof3
geschrieben. Dank vieler internationaler Vertretungen und Servicestationen verfligen Kunden welt-
weit Uber kompetente Unterstitzung. 365 Tage im Jahr und 24 Stunden am Tag sind wir fir Sie da.
Kontaktieren Sie uns!

v Uber 40 Servicestationen weltweit

v Servicepartner in tGber 100 Landern

v Direkter Service und Ersatzteillieferung
innerhalb von 24h

v Ferndiagnosesystem

v Service-Hotline: +49-180-5062456

Mahlo GmbH + Co. KG - Deutschland Mahlo Italia S.R.L. - Italien Mahlo America Inc. - USA
Donaustr. 12 Via Fiume 62 575 Simuel Road

93342 Saal / Donau 21020 Daverio Spartanburg S.C. 29304

Telefon: +49-9441-601-0 Telefon: +39-0332-94-95-58 Telefon: +1-864-576-6288

Telefax: +49-9441-601-102 Telefax: +39-0332-94-85-86 Telefax: -

E-Mail: info@mahlo.com E-Mail: mahlo.italia@mahlo.com E-Mail: mahlo.america@mahlo.com
Mahlo Ouest S.R.L. - Belgien Mahlo Espana S.L. - Spanien Mahlo Shanghai Rep. Office - China
Quartum Center Calle Luxemburgo n° 4 Bldg 2, 569 Hua Xu Road

Hutte 79 - Bte 10 08303 Mataro (Barcelona) Xu Jing Town

4700 Eupen Telefon: +34-938-640-549 Shanghai 201702

Telefon: +32-87-59-69-00 E-Mail: mahlo.espana@mahlo.com Telefon: +86-1390-1804736
Telefax: +32-87-59-69-09 Telefax: -

E-Mail: mahlo.ouest@mahlo.com E-Mail: frank.fei@mahlo.com

WWW.MAHLO.COM .
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