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mSmart

Das industrielle Digitalisierungs-Konzept von Mahlo

Tor zur Industrie 4.0
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Digitalisierung — Herausforderung und Chance

DIGITALISIERUNG — HERAUSFORDERUNG UND CHANCE

Industrie 4.0 ist in aller Munde - alle Prozesse werden miteinander vernetzt

Digitale Technologien sind zum Schlissel wirtschaftlichen Erfolgs
geworden. Richtig angewendet kdnnen Unternehmen Stamm-
kunden enger an sich binden, neue Kunden gewinnen oder neue
Geschaftsmodelle entwickeln. Durch Digitalisierung kénnen
Betriebe auflerdem ihre Wettbewerbsfahigkeit verbessern,
schneller reagieren, effizienter arbeiten sowie Zeit und Kosten
sparen.

Die immer schnellere Veranderung von Markten und Geschéaftsbe-
ziehungen stellt Unternehmen aber auch vor grof3e Herausforde-
rungen. Die intelligente Vernetzung von Menschen, Maschinen und
Prozessen halt einige Schwierigkeiten bereit. Um Fertigungspro-
zesse zielfUhrend mit der digitalen Welt zu verbinden, bedarf es
einiger Veranderungen und Anstrengungen im Unternehmen.

Kernpunkte sind die korrekte Erfassung, Analyse und Behandlung
der richtigen Daten sowie der nahtlose Ubergang der Datenstrome
zwischen Maschinen, Unternehmensbereichen und zu anderen
Unternehmen wie Kunden oder Zulieferern.

Mahlo bietet hierzu eine systemubergreifende Lésung mit einfa-
chem Einstieg und miheloser Skalierung.

2

mSmart



mSmart — industrielle Digitalisierung von Mahlo
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mSmart — INDUSTRIELLE DIGITALISIERUNG VON MAHLO

Gerate und Systeme von Mahlo sind das Herzstiick in Herstel-
lungs- und Veredelungsprozessen von bahnférmigen Produkten.

Grundfunktionen sind dabei die kontinuierliche Messung und
Regelung wichtiger Produktparameter im laufenden Prozess. Intel-
ligente Sensoren liefern Messdaten mit optimaler Qualitat. Die Ver-
arbeitung der Daten in Regelalgorithmen zur Ansteuerung von
Aktoren, abgestimmt auf den jeweiligen Prozess, sichert bestmdg-
liche Produktionsergebnisse.
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@ - Information (Messdaten), die vom Mahlo-Gerét aufge-
nommen und verarbeitet wird

i - Von mLog und mCockpit mit Kontextinformationen angerei-
cherte Information fiir Auswertung und Weiterverarbeitung

Anwendergerechte Visualisierung, die Aufbereitung der Daten in
Form von Protokollen und die flexiblen Auswertungen erhéhen den
Nutzen fur den Kunden. Eine einfache und sichere Einbindung in
Produktionsprozesse und tbergeordnete Computersysteme
erlaubt ungehinderten Datenfluss.

Die Grundgedanken von Industrie 4.0 sind seit jeher Basis flr das
Geschaftsmodell und die Produkte von Mahlo. Der Einsatz neuer
digitaler Technologien auf der modularen Plattform mSmart ist ein
logischer und konsequenter Entwicklungsschritt fir Mahlo — immer
mit konkretem Kundennutzen.
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mSmart - Bausteine des Konzeptes

mSmart - BAUSTEINE DES KONZEPTES

mSmart

mScan-Sensoren sorgen fiir die

Datengrundlage

mControl
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mControl-Komponenten regeln
Produktionslinien in Echtzeit

mSmart kategorisiert die einzelnen Funktionen und figt sie zu
einer Systemumgebung zusammen. Alle Dienste zur Datenerfas-
sung finden sich in der Kategorie mScan, alle Regelungsaufgaben
in mControl. Das Modul mLink sorgt fir die Vernetzung, mLog fir
Datenprotokollierung und Auswertung. In mService werden Ser-
viceleistungen gebundelt und mCare erleichtert die Kommunikation
mit unseren Kunden. Das Ganze kann umfassend in mCockpit,
dem Visualisierungs-Baustein, dargestellt und bedient werden.
mPilot fasst bis zu zehn Mahlo-Gerate zusammen und uberwacht
diese von einer Leitwarte aus.

So zieht sich das offene Konzept durch die gesamte Produkt- und
Dienstleistungspalette von Mahlo, ganz gleich fur welche Anwen-
dung, Branche oder welchen Einsatzzweck.

Die Mahlo-Plattform sichert Erweiterbarkeit, Interoperabilitat und
Zukunftsfahigkeit durch offene Schnittstellen und Spezifikationen.
Die Funktionalitat wird kontinuierlich ausgebaut.

1 Sensoren des Qualiscan QMS
2 Tastkopf des Orthopac RVMC

Die Kategorie mScan umfasst alle Aufgaben zur Datenerfassung
durch Sensorik. Intelligente Sensoren mit mScan-Technologie
erfassen on-line Produkt- und Prozessparameter. Die Messwerte
werden direkt in den Echtzeit-Prozessoren der Sensoren verar-
beitet. Die fertigen Messdaten werden intern im Mahlo-Gerat oder
Uber Netzwerkleitungen an den Baustein mControl Ubertragen.

Wird kein mControl-Baustein genutzt (also keine Regelung),
werden die Daten Uber mLink an andere Bausteine oder, falls
angebunden, an externe Leitrechner lbertragen.

Zu mScan zahlen Sensoren und Komponenten, die der Datener-
fassung dienen, z.B. die Tastkdpfe der Orthopac-Richtgerate oder
die Sensoren des Qualiscan QMS.

Die automatische Regelung mControl verringert die Streubreite fiir
die gemessenen Parameter und garantiert so ein gleichmaRigeres
Endprodukt. Dies erlaubt optimierte Sollwertvorgaben und flihrt so
neben der besseren Produktqualitdt zu ma3geblichen Einspa-
rungen bei Rohmaterial und Energiekosten. Dartber hinaus
erhdhen sich Verfahrenssicherheit und Produktionsdurchsatz.

Real-time Control:

Die intelligenten mScan-Bausteine und die durchgangige Vernet-
zung und Kommunikation ermdglichen die Optimierung der klein-
sten Prozessschritte in Echtzeit.

In die Kategorie mControl fallen alle Regler von Mahlo, wie z.B. die
Reglerkomponenten der Steuerung im Orthopac.
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mSmart - Bausteine des Konzeptes
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Die Kategorie mLink vereint alle Aufgaben rund um Vernetzung
und Datenaustausch. Verschiedenste Maschinen untereinander
vernetzen, automatische Kommunikation zwischen Geréaten unter-
einander und zwischen Mensch und Maschine: Diese Grundge-
danken von Industrie 4.0 sind bei mLink von Mahlo durchgéangig
umgesetzt.

Durch universelle Schnittstellen kénnen Kunden- und Mahlo-Sys-
teme Uber Standard-Netzwerkleitungen bidirektional mittels OPC
UA und vielen anderen Datenprotokollen digital kommunizieren.

In die Kategorie mLink fallen Schnittstellen-Komponenten, wie z.B.

mLink-Bauteile vernetzen Gerdte mit ~ die Anybus Gateways.
verschiedenen Datenprotokollen

Die Software mLog sorgt fiir Speicherung, Protokollierung und
|II'I Log Auswertung der Messdaten Uber alle Produktfamilien von Mahlo
hinweg.
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mLog analysiert die Datenfille einfach und lbersichtlich

Durch die mLog-Protokollierung werden die Produkte (Waren-
bahnen) mit den gemessenen Informationen der Sensoren ange-
reichert - sie werden zu einem Informationstrager, einem ,Smart
Product”. Im gesamten Produktionsprozess wird nachvollziehbar,
wann etwas wo in welcher Qualitat und mit welcher Effizienz
behandelt wurde.
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mService

mCockpit

mSmart - Bausteine des Konzeptes

Die Kategorie mService verbindet alle Funktionen und Leistungen
zum Thema Service und Support an den Geraten. Zu Industrie 4.0
gehdrt auch der digitale Support und Service aus der Ferne. Damit
kénnen Ressourcen gespart und Probleme schneller geldst
werden.

‘AccuLog: 9000: Internal More: The bur-sde - Module: Module-LoRal. Detais: Function/Moduh

mService ermbglicht miihelose Fehlerdiagnose aus der Ferne

mService von Mahlo setzt diese Méglichkeiten geschickt um.
Direkt- und Fernzugriff wird durch mLink méglich. Diagnose und
Wartung kann online Uber das mService-System erfolgen. Backup
und Wiederherstellung der Daten sind einfach mdoglich. Durch die
Datenanalyse des mLog-Protokolles kdnnen auch Ruckschlisse
auf Fehler im Produktionssystem gemacht werden. Individuelle
Wartungstabellen ermdglichen Predictive Maintenance.

Die Kategorie mCockpit zentralisiert alle Funktion zu Datenvisuali-
sierung, Bedienung von Geraten und dient als Schnittstelle
Mensch-Maschine. Alle anderen mSmart-Bausteine kdnnen damit
angesprochen und konfiguriert werden. Am Mahlo-Gerat selbst
erfolgen alle Eingaben direkt am Touchscreen Uber grole, ergono-
mische Tastflachen. Die Bedienung ist einfach und intuitiv. Alle
wichtigen Informationen sind sofort ersichtlich.
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mCockpit-Anwendungen steuern Mahlo-Geréte

1 Benutzeroberflache Orthopac RVMC
2 Benutzeroberflache Optipac VMC

Alle Benutzeroberflachen der Mahlo-Geréate fallen in diese Kate-
gorie

6

mSmart



mSmart - Bausteine des Konzeptes

mPilot
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Anwendungen
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mPilot ist eine Leitwartenanwendung flir Mahlo-Gerate. Die Soft-
ware ermdglicht dem Nutzer, bis zu zehn Gerate von Mahlo mit
einer Steuerzentrale zu konfigurieren. Das innovative Steuertool
unterstiitzt Produktions- und Schichtleiter darin, ihr Tagesgeschaft
moglichst effizient zu erledigen.
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mPilot stellt individuell gewéhlte Daten mehrerer Geréte (ibersicht-
lich dar

mPilot setzt sich aus einer Hardware-Komponente und einem Soft-
warepaket zusammen. Die Anwendung ist mit dem mCockpit der
Mahlo-Gerate verbunden und via mLink-Interface mit dem Intranet
der Anwender.

In der Kategorie mCare werden schrittweise alle Mdglichkeiten und
Werkzeuge zur Kommunikation zwischen Mahlo und dem Kunden
zusammengefasst und optimiert. Dies ermoglicht in Zukunft einen
einfachen, nachvollziehbaren und transparenten Dialog. So
koénnen die Kunden in der Beratung die jahrzehntelange Erfahrung
der Mahlo-Experten zu 100% nutzen.

LISTENING

Unser Vertriebsteam hért ganz genau hin: Die indi-
viduellen Anforderungen, Wiinsche und Ideen der
Kunden geben unseren Entwicklern die richtigen
Hinweise zur Produktentwicklung. Damit Sie genau
das bekommen, was Sie wirklich brauchen.

mCare macht Kommunikation trans-
parent und nachvollziehbar
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Mess-Systeme, Regel-Systeme, Automatisierung

MAHLO SICHERT QUALITAT.
WELTWEIT IN IHRER NAHE.

Bestmogliche technische Unterstiitzung und Know-How-Transfer werden bei Mahlo groR
geschrieben. Dank vieler internationaler Vertretungen und Servicestationen verfiigen
Kunden weltweit iiber kompetente Unterstiitzung. 365 Tage im Jahr und 24 Stunden am Tag
sind wir fiir Sie da. Kontaktieren Sie uns!

v Uber 40 Servicestationen weltweit

v Servicepartner in tGber 100 Landern

v Direkter Service und Ersatzteillieferung
innerhalb von 24h

v Ferndiagnosesystem

v Service-Hotline: +49-180-5062456

Mahlo GmbH + Co. KG - Deutschland Mahlo Italia S.R.L. - Italien Mahlo America Inc. - USA
Donaustr. 12 Via Fiume 62 575 Simuel Road

93342 Saal / Donau 21020 Daverio Spartanburg S.C. 29304

Telefon: +49-9441-601-0 Telefon: +39-0332-94-95-58 Telefon: +1-864-576-62-88

Telefax: +49-9441-601-102 Telefax: +39-0332-94-85-86 Telefax: +1-864-576-00-09

E-Mail: info@mahlo.com E-Mail: mahlo.italia@mahlo.com E-Mail: mahlo.america@mahlo.com
Mahlo Ouest S.P.R.L. - Belgien Mahlo Espana S.L. - Spanien Mahlo Shanghai Rep. Office - China
Quartum Center Calle Luxemburgo n° 4 Bldg 2, 569 Hua Xu Road

Hutte 79 - Bte 10 08303 Mataro (Barcelona) Xu Jing Town

4700 Eupen Telefon: +34-938-640-549 Shanghai 201702

Telefon: +32-87-59-69-00 E-Mail: mahlo.espana@mahlo.com Telefon: +86-1390-1804736
Telefax: +32-87-59-69-09 E-Mail: frank.fei@mahlo.com

E-Mail: mahlo.ouest@mahlo.com
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